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1 Amag

Bu prosediriin amaci, Olcu Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB) kapsaminda Uygunluk Degerlendirme
miracaati yapan imalatgi ya da yetkili temsilci igin basvurularin alinmasi, teknik incelemelerin
yapilmasi, tetkiklerinin gergeklestiriimesi, raporlanmasi ve belge almaya hak kazanan kuruluslarin

o
belgelerinin dizenlenmesi ve teslim edilmesi asamalarinda uygulanacak yéntemlerin beli e& esidir.

2 Kapsam @
Bu prosedir yalnizca Olgui Aletleri Yonetmeligi (2014/32/@8) kapsamind t@ anan, su sayaclari
%I

(MI1-001), aktif elektrik enerji sayaglari (MI-00 e ISl saya%lﬁ n (MI-004) Uygunluk

Dederlendirmesini kapsar. @@ @

S
o

o,
Belgelendirme Basvurusu: Belgelendiril@@blstenen cihaze&én basvurudur.

3 Tanimlar ve Kisaltmalar

Kritik Uygunsuzluk (Major): Kriti&@gunsuzluk ve ,% uygunsuzluklar Kalite Yonetim Sisteminin
r

etkinligini dogrudan etkileye nsuzluklardir,
ile uygunsuzluklar kapatHKX@ Kritik uygunsa@!ar Majér uyg%juz/uk diye de adlandirilir. )

umlarda Takip tetkiki ya da ilave dokimanlar

Kritik Olmayan Uygun%uk (Minor): % e Yonetlm@ mi 'nin etkinligini bozmayan, lokal
uygunsuzluklardir, bununla birlikte % n birkag olmayan uygunsuzluklarin toplanmasi
sonucunda Bas Tetkik¢i takip veya obJek@lehl dokimani isteyebilir. (Kritik olmayan

uygunsuzluklar Minér uyguns 1R diye de adlandirilir. )

Gozlem: Tetkik ekibinin sonraki tetkikte yardimci olmasi veya kurulusun sistemini iyilestirmesi

amaciyla belgelendlrﬁ@ esas yonetim sistemi ile ilgili olumlu veya olumsuz géruslerdir.

Akreditasyon: ﬁ@usal akreditasyon kurumu tarafindan bir uygunluk dederlendirme kurulusunun
belirli bir

standar: belirledigi gerekleri ve uygulanabilmesi halinde ilgili sektorel diizenlemelerde 6ngdrilen

nluk dederlendirme faaliyetini yerine getirmek U(zere uyumlastiriimis Avrupa

ek gerekléri karsiladiginin resmi kabulinu,

Alt montaj cihazi: Olgli aletine 6zgii eklerde tanimlanan bir 6Igii aletini, uyumlu oldudu diger alt/ara
montajlar veya bir baska 6lcl aleti ile bir araya getiren ve bagimsiz olarak fonksiyon ifa eden donanim
cihazini,

Bakanlik: Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhdgini,

CE isareti: Imalatg tarafindan 8lgii aletinin “CE” isaretinin konulmasini éngéren teknik mevzuatin ilgili
kurallarina uygun oldugunu gésteren isareti,

Daditici: Bir Olgl aletini piyasada bulunduran, tedarik zincirinde yer alan imalatgi ve ithalatgl disindaki
gergek veya tazel kisiyi,

Geri cagirma: Nihai kullanicinin elinde bulunan bir 6lct aletinin geri getiriimesini amacglayan her tirli
onlemi,

Iktisadi isletmeci (musteri): imalatcl, yetkili temsilci, ithalatc ve daditiciyi,

Imalatci: Bir élgli aletini imal eden veya tasarimini veya imalatini yaptiran ve kendi adi veya ticari

markasi ile pazarlayan veya kendi amaclari dogrultusunda kullanima sunan gergek veya tizel kisiyi,
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Ithalatci: Bir &l aletini yurtdisindan ithal ederek piyasaya arz eden Tirkiye'de yerlesik gergek veya

tuzel kisiyi,

Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

Kullanima sunma: Bir 06lgl aletinin, kullanim amaclarn dodrultusunda son kullanici igin ilk defa

kullanimini, \Q °

Norm doktman: Uluslararasi Yasal Metroloji Teskilati (OIML) tarafindan kabul edilenik Ozellikleri

iceren dokiimani, A

Olcu aleti(Cihaz) :Olguim fonksiyonuna sahip tum cihaz ve sistemleri (su@ ¢lari (MI-001), aktif

elektrik enerji sayaclari (MI-003) ve IsI sayaclarinin ( @ﬁﬁ))

Piyasaya arz: Bir 6lgl aletinin piyasada ilk defa bu@ rulmasini, o @

Piyasada bulundurma: Bir 6lgl aletinin tica%@@ iyet yoluylax% gdeme karsihidinda veya bedelsiz
S

olarak dagitim, tiketim veya kullanim icin piygsaya saélanmas@
Piyasadan c¢ekmek: Tedarik zincirind’%@bir Olgu alet@ piyasada bulundurulmasini &dnlemeyi

amaclayan her tiarlt tedbiri,
Teknik sartname: Bir 6lct aleti%@garsnamaﬁ gere%@@knik gereklilikleri 8ngdren belgeyi,
TURKAK: Tark Akreditasyon%%wmunu, o\

Uygunluk deéerlendirlusu: Kalib@ test, belgele%me ve muayene dahil olmak lizere

uygunluk dederlendirmefaaliyeti gercekjestiren kurulusu,
Uygunluk dederlendirmesi: Olgii@%%é iliskin bu Y%@elikte yer alan temel gerekliliklerin yerine
getirilip getiriimedigini gosteren & i,

Uyumlastiriimis standart: U %gtlrllmls Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak amaciyla Komisyonun

talebine istinaden kabul bir Avrupa standartini,

Standardlari Ensti
Uye devletler'@% pa Birligine Uye devletleri,
0]

k kontrol: Kamu vyarari, kamu sagligi, kamu glvenligi, kamu diizeni, tiketicilerin ve

Uyumlastiriimis Liés@ standart: Uyumlastinlmis Avrupa Standartlarini uyumlastiran ve Tlrk
tarafindan Turk Standarti olarak kabul edilip yayimlanan standartlari,

Yasal metrgl

gevrel@mrunmasu vergi ve harglarin toplanmasi, adil ticaret gibi sebeplerle bir 6lgu aletinin dlgme

islemlerinin kontrollnd,

Yetkili temsilci: Imalat¢i adina belirli gérevleri yerine getirmek (izere kendisinden yazili vekalet alan

Turkiye'de yerlesik gercek veya tuzel kisiyi ifade eder.

MIH: Maksimum izin verilebilir hata

Uyumlastiriimis standart: Uyumlastiriimis Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak amaciyla Komisyonun

talebine istinaden kabul edilen bir Avrupa standardini,

A Tipi Standart: Tum cihazlara uygulanabilecek temel kavramlar, tasarim ilkeleri ve genel hususlari

kapsayan temel emniyet standartlardir.

B Tipi Standart:Bir Griin aile grubu cihazlara uygulanabilen standartlardir.

C tipi Standart:Uriine has standartlardir.

4  Yetki ve Sorumluluklar
Teknik Diizenleme Sorumlusu: Firmaya gelen belgelendirme talebinin uygunlugunu dederlendirmekten
sorumludur.

Teknik Uzman:Uygunluk dederlendirme islemlerinden sorumlu kisidir.
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5 Ilgili Dokiimanlar
Kayitlarin Kontroll Prosediri

Tetkik Ekibi Atama ve Performans Dederlendirme Prosedur(

6 Prosedlr Detayi

Firmamiz musteri istekleri dogrultusunda, Olgu Aletleri Yénetmeligi (2014/32/AB)ykepsaminda , su
sayaglari (MI-001), aktif elektrik enerji sayaglari (MI-003) ve Isi sayaglarmm% 1-004) , EK-llI'de
belirtilen; AB Tip Incelemesi (Modiil B) ve Imalat Siirecine iliskin Kalite G{j e sistemini Esas Alan
Tipe Uygunluk Beyani (Modil D) belgelendirmesi kor%@sﬁa hizmet verr%&edir.

o«»§\\/
n veya mail yo@ veya ylz ylze Basvuru Formu’nun
doldurulmasi ile alinir. Basvuru formu iﬁg&ari asadidaki g r istenir.

a) Firmanin varsa kalite yonetim |@m| belgesi, ©:
b) Basvuran kurulusun fizik@%hallerinin a °&e 1§dres|eri, proseslerinin ve operasyonlarinin énemli
hususlari dahil, genel bz@ri ve ilgili her tL@, asal yUkUmIQ%;Ier,

c) Basvuran kurulusu&asvurulan belgel&ndirme alani

6.1 Basvurunun Alinmasi ve Deéerlendirilg@@

Misteri talepleri www.eldas.com.tr adresin

gili olarak, faaliyetleri, insan ve teknik

kaynaklari, fonksiyonlari ve varsa d \b yuk bir sirkettekMligkisi gibi hususlar hakkindaki genel bilgi,
d) Sartlara uygunlugu etkiley%ts% urulus tarafindan“kullanilan, bitlin dis kaynakli proseslere iliskin
bilgi, @

e) Bagvuran kurulusu@a;gi standartlar/moduller ve sartlar igin belgelendirme istedigi,(Modul B veya

Modl D) 50

f) Basvurunu eden baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadidina dair beyan.

g) Basvuru f@unda asagidaki bilgiler istenir.

Ticaret Sicil Gazetesi,

Vergi Levhasi,

Sirket yetkilisinin imza sirkdleri,

Oda sicil kaydi ya da faaliyet Belgesi,
Kapsamina iliskin ruhsatlar,

Cihaza ait her turli dokiimantasyon ve Teknik dosya.

Ya da yukarida istenen evraklarin yerine gecgebilecek evraklar.

6.1.2 Firmamiz misteriden gelen talebi asagidaki sekilde dederlendirir;
] Misteri Temsilcisi, MUsteri talebini ilgili Teknik Dlzenleme Sorumlusuna iletir.
[] Teknik Dluzenleme Sorumlusu talebi, metot, kaynak, personel, kapsam vb. yonlerden Basvuru

Gozden Gegirme Formu ile inceler ve talebin ELDAS kaynaklarinca, karsilanabilip karsilanamayacadi ya
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da kismen karsilanmasi durumunda yapilabilecek belgelendirme faaliyetlerini, karsilanamayacaksa
nedenlerini migsteri temsilcisine bildirir.

Gozden gecirme slirecleri asadidakilere gére yapilir:

-Musterilerden gelen taleplerin, mevcut kosullar ve yeteneklerimiz dogrultusunda ya%alailirligjinin

kontrol edilmesi (kapsam, personel, cihaz alt yapisi vb.) 6\
-Cihaz bilgilerinin yeterliliginin kontrol edilmesi, @
-llgili standardlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, bel %ﬂirme kurulusu ve

musteri arasindaki bilinen her tirlG anlayis farkinin gb’zUmlgndiéini, @
-Talepler dederlendirilirken mali, hukuki ve zamanla%@ ilgili hususlar n% onlnde tutulmasi,
O
o

-Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlan |§©@ %@

-Yapilan degerlendirme sonucunda kar@a ayacadi belirl@@u talepler hakkinda misterinin yazili
o,
olarak bilgilendirilmesi, Q% é&,

-Cihaz ile ilgili CIRCA veri tabani @erhangi bir ka a@up olmadidi, (https://circabc.europa.eu/)

O,
-Karsilanabilecek talepler tim kowllaﬁ&\aglklandl(_jl, Belgelendirme Hizmet Sdzlesmesinin
mesi.

misteriye yazili olara N @
A
&  of

] Talep ELDAS personelinin d h@ceden deneyiffii olmadidi; bir cihaz tipini veya bir normatif
dokimani veya bir belgelendj %’programlm iceriyor ise; Talep karsilanamayacak ise, ya da kismi
olarak karsilanabilecek du&a ise Musteri Temsilcisi durumu nedenleri ile birlikte musteriye,

Basvuru Gozden GecgirmeNgormu ile iletir.

(1 Talep firmamle@ findan tam ya da kismi olarak karsilanabilecekse; eldas-line programi Uzerinde
teklifi hazirla godzden gecirmesi icin Genel Mudur’e iletilir. Genel Mudiur’'dn onayindan sonra teklif,
Musteri T ﬁsi tarafindan musteriye iletilir. Teklif iceriginde belgelendirme faaliyetlerinin tamamen
ya da@wen yapilacadi, hangi modullerin gergeklestirilecedi, cihaze ait standartlar vb. bilgiler detaylica
belirtilir. MUsterinin onayladigi teklif sozlesme yerine gecer. Bu form Uzerinde olusturulan yazan teklif
numarasi ilgili faaliyetin tim asamalarinda isin takibi igin kullanilir. Teklif Numarasi: Daha 6nceden
verilen basvuru numarasi ile aynidir.

[0 Musteri Temsilcisi gecerlilik stresi boyunca onaylanmayan teklifler veya onaylandigi halde galismasi
baslatilamayan belgelendirme faaliyetleri ile ilgili mulsteriyle iletisime gecer ve misteri kabul ederse
teklif/s6zlesme iptal edilir.

6.1.3 Mdusteri tarafindan talep edilen belgelendirme yontemi veya standardin gincel olmadidi
durumlarda miusteriye mutlaka haber verilir. Uygun belgelendirme faaliyetleri igin basvuru formunu
doldurmasi istenir.

6.1.4 Talep ile sbzlesme arasinda farklilik olusmamasi igin miusteri temsilcisi, belgelendirme
faaliyetlerinden 6nce musteri ile mutabik kalmaktadir. Her bir s6zlesmenin alt kisminda, hem firmamiz
kasesi ve Genel Mudur imzasi hem de misteri olarak karsi tarafin kasesi ve yetkilisinin imzasi yer
almaktadir. Béylece musteri ile mutabakat saglandigi imza altina alinmaktadir.

6.1.5 Belgelendirme Hizmet S6zlesmesi'nin onayi ile misteriden asagidaki dokimanlar talep edilir.
a)Modul B igin;
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e Ticaret Sicil Gazetesi,

e Cihaza ait her turlii dokimantasyon ve Teknik dosya.

Ya da yukarida istenen evraklarin yerine gecgebilecek evraklar.

b) Moddul D igin;

e Ticaret Sicil Gazetesi, @\Q °
e Vergi Levhasi, @

e Sirket yetkilisinin imza sirkileri, A

e Cihaza ait her turlii dokimantasyon ve Teknik dosya.

o Cihaza ait alinmis AB Tip incelemesi’nin kopyasi, @" @
S\ b

o KYS dokiimantasyonu, R

¢ Onayl kalite sisteminin uygunlugunun ve%@gnin sirekli ‘%@ dina dair taahht,
ayl kalite sister@

e KYS belgesi (TURKAK onayh veya m&% belgeler) sé

Ya da yukarida istenen evraklarin y@@gegebilecek r.

6.2 Uygunluk Degerlend eri: AB Tip in@%@mesi (Modil B)
6.2.1 AB Tip Incelemes} \A‘vé' B)

¢ Uygunlugunu ve etkinligini saglamak igin M muhafazasi icin taahht,

AB Tip Incelemesi, biN6rnek tasari mlat tara) un tasarimlara ait, Teknik Dosyanin

o
1

incelenmesi yoluyla, cihazin teknik TAININ yeterIiIi%n/ dederlendirilmesi suretiyle yurataltr. Urtn
aile grubu yapilan cihazlarda bir\g tasarimin inc@mesi yeterlidir.

6.2.2 AB Tip Incelemesi il B) Gérevlendirmesinin Yapilmasi
AB Tip Inceleme %@usu icin Teknik Uzman, Teknik Diizenleme Sorumlusu tarafindan, Tetkik Ekibi
Atama ve Perform Dederlendirme Prosediri’ne uygun olarak belirlenir.

6.2.3 AB Tk Qelemesinin (Modul B) Gergeklestirilmesi

AB Ti celemesi, cihaza ait 6rnek bir tasarim ve teknik dosya incelenmesi ve dederlendirmesiyle
gergeklestirilir. Cihazin, Olgii Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB) kapsaminda , su sayaglari (MI-001),
aktif elektrik enerji sayagclari (MI-003) ve IsI sayaglarinin (M1-004)’teki teknik sartlari ve yonetmeligin
17. Maddesinde belirtilen ve asagida detaylar verilen teknik dosya sartlarini saglamasi gereklidir.

6.2.3.1 Teknik Dosya incelemesi
Teknik Dosyanin kontrolil, Teknik Uzman tarafindan Teknik Dosya Kontrol Formu ile yapilir. Teknik
dosya igerisinde asgari olarak asadidakilerin olmasi beklenir. Bu dokUmanlarin firma yetkilisi

tarafindan imzalanmis ve onaylanmis olmasi gerekmektedir.

e Metrolojik karakteristiklerin tanimlanmasi.

e Uygun vyontemler kullanilarak dodgru ayarlandiginda (Uretilen 0lcli aletlerinin  metrolojik
performansinin yeniden Uretilebilirligi (tekrarlanabilirlik testleri istenecektir)

¢ Olci aletinin dogrulugu.

« Olci aletinin genel tanimu.

e Tasarim ve imalat gizimleri, bilesenler, alt montaj cihazlar ve devreleri gibi unsurlarin planlari.
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¢ Uygun Uretimi saglamak icin imalat islemleri.

e Uygulanabildigi durumlarda, elektronik cihazlarin, oOzelliklerini ve galismasini agiklamak Uzere;
cizim, diyagram, mantik akis diyagrami ve genel yazilim bilgilerini iceren tanimi.

o Olgu aletinin calismasini da iceren, yukaridaki bentlerin anlasiimasi icin gerekli tanimlamalari ve
aciklamalari. @\Q ¢

e Uyumlastinlmis Avrupa standartlari ve/veya norm dokimanlarin listesi ve raporla

e Uyumlastirlmis Avrupa standartlari ve/veya norm dokimanlarinin uygulan&edl{jl durumlarda,
gecerli olan diger ilgili teknik sartnamelerin bir listesi de dahil olmak Utemel gerekliliklerin

karsilanmasi icin benimsenen ¢ézimlerin agiklamalari, @"

e Tasarim hesaplamalarinin ve incelemelerin son@ R @

e Gerekmesi halinde tip ve/veya 06lci aletlgj%b yan ediImig&%@ galisma sartlari ve belirlenmis
cevresel bozukluklar altinda bu Yonetmeligin\gerekleri ile gaz,@ s ve su haricindeki sivi sayacglarinin
dayanikhlik ézelliklerine uygun oIduQunﬁ&teren ilgili tes@@&uglarl.

e Tasarimdakiler ile ayni pargala@@ren 6lcl aIet ilgili AB tip inceleme belgeleri veya AB
tasarim inceleme belgeleri. Q

¢ Imalatgl, miihiirlerin ve \.{.? erin uyguland@erleri belirtir.

o Imalatgl, gerekli ol ~halinde ('jlg%@in arabirimler%ze alt montaj cihazlarina uygunluk
sartlarini gosterir.

e Kullanim kilavuzu (cihazin kurulu \;%sma, baklm@n bilgilerini igermelidir.)
e AB Uygunluk Beyaninin bir k(ﬁ@ @
e Ayniyet beyani (alt mode)@ evcut ise)

I

e Mevcutsa deney ra@

Validasyonu)

e Teknik dosya s@ma beyani,

e Teknik dO@ vizyon formu,

(Deney Listesi ile incelenir- Metrolojik, Cevresel, EMC, Yazilm

a)Ten@erekmiMer

Cihazlarin, Olgii Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB)-Ek-1 Temel Gereklilikleri saglayacak sekilde imal
edilmesi gereklidir. Kontrol, Teknik Uzman tarafindan Ek-1 Temel Gereklilikler Soru Listesi kullanilarak
yapilir. Uyumlastirilmis Avrupa standartlarinin uygulanmasi halinde, asagida verilen maddeye gore,
Temel Gereklilikler saglanmis sayilir.

(Olgu Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB)-MADDE 15 — (1) Bakanlik, Avrupa Birligi Resmi Gazetesi'nde
referans numaralari yayimlanmis uyumlastiriimis standartlara veya bunlara karsilik gelen
uyumlastinlmis Tirk standartlarina veya bunlarnin ilgili bélimlerine uygun olan 6lgi aletlerinin, bu
standartlar veya ilgili bélimleri kapsaminda EK-I'de ve ol¢cu aletine 6zgu eklerde belirtilen temel
gereklere uygun oldugunu varsayar)

Firmamiz uyumlastirilmis C tipi standartlar dogrultusunda belgelendirme hizmeti vermektedir. Bununla
beraber, C tipi standardi bulunmayan fakat tecrlibemizin yeterli oldugu bir Uriin belgelendirmesi

asadidaki sartlara gore yapilir.

Bu kapsamda;

Olcui Aletleri asgari olarak asagidaki sartlari saglamalidir.
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e Belgelendirmesi yapilacak Griiniin uyumlastiriimis standardinin bulunmasi sarti aranir. Uyumlastiriimis
standart sartlarini saglayan Urun igin belgelendirme faaliyeti gergeklestirilir.

Belgelendirmesi yapilacak cihazin varsa, C tipi Uyumlastirlmis standardi belirlenir, yoksa
dederlendirmenin, hangi A ve B Tipi Uyumlastirimis Standartlara gore yapilacadi tespit edilir. Cihaza
yapilmasi gereken testler ve seviyeleri bu standartlar referans alinarak belirlenir. N ¢
Uyumlastiriimis standartlar (EN, TS, IEC vb.) direk olarak kabul edilir. Bu standargiare’ gore yapilan
testler EMC YoOnetmeligi EK-1 sartlarini direk karsiladidi igin direktife gére ayncac@& dederlendirmeye

ihtiyac duyulmaz. @
Uyumlastiriimis standart olmadigi durumlarda belgelendir, yapiimaz. %
Uyumlastiriimis standartlar (European Commission) yfasindan k@edilir.

©
1) izin verilebilir hatalar: % <<>\%

1.1. Nominal galisma §artlar|nda“v§%|r bozuklugun s@;&d@ durumlarda 6lgim hatasi, ilgili élgu
aletine 6zglu gereklerde belirtilen @lum izin verileb ‘(\ ata (MiH) degerini asmamalidir.

1.2. Nominal calisma sa%&@a ve bir bozn oldugu durumda, performans sarti ilgili 6lgl
aleti igin verilen gereklilikl%@ymahdw. Sarﬂi%yénetmeli{jin; Su sayaglarn (MI-001), aktif elektrik
enerji sayaclari (MI-0 A s sayaclarl @MI—OO4) ekler belirtilmistir. Olgli aletinin strekli

@sinde kulla n% amaglamy@ava Yoluyla iletilen Elektromanyetik

elektromanyetik alan |

Dalgalara Karsi Bagisiklik (Radiated ity) testi es&/ a performansi, MIH icerisinde kalmalidir.
1.3. Imalatgi 8l aIetinih\) anilmasi ama n sartlari tanimlamalidir (iklimsel, mekanik,

elektromanyetik ortam, glg @QI sartlari ve 6lgl aleti Gzerinde etkili olabilecek diger sartlar).

1.3.1. iklimsel Kow 7" Imalatci 6l aletinin calisma sicaklik araligini asagidaki tabloya uygun

olarak belirler.
0

Ust smakhﬁ%@@ﬁ 30 C° 40 C° 55 C° 70 C°
N
Alt slca@@ﬁnm 5C0 -10 C° -25 C° -40 C°

1.3, a) Olgt aletinin kullanilacagl Mekanik Cevreler, imalatg tarafindan belirlenmeli ve M1,
M2, M@klinde urian Uzerinde gosterilmelidir.

M1 | Bu sinifta, hafif destekleyici yapilara tutturulan, yerel hava akimlari, kapi ¢carpmalari ve kazik

gakma gibi etkenler nedeniyle, hafif sok ve titresime maruz kalan 6lgu aletleri bulunmaktadir.

M2 | Bu sinifta, agir makineler, konveyorler, civardaki makinalar ve g¢evreden gegen araglardan

dolay! agir sok ve titresime maruz kalan 6lcu aletleri bulunmaktadir.

M3 | Bu sinifta, makineler, konveyor bantlar gibi aletler Gizerine dogrudan monte edilen ve yiiksek
ve ¢ok yiksek sok ve titresime maruz kalan 6lgl aletleri yer almaktadir.

b) Mekanik gevreye goére Titresim ve Mekanik Sok testleri yapiimalidir.

1.3.3. a) Olcl aletinin kullanilacadi Elektromanyetik Cevreler, imalatcl tarafindan belirlenmeli
ve E1, E2, E3 seklinde ve lrlin Gzerinde gosterilmelidir.

E1l Bu sinifta, konut, ticari ve hafif sanayi ortamlarindaki gibi elektromanyetik girisimlere maruz
kalan 6lgu aletleri bulunmaktadir.

E2 Bu sinifta, dijer sanayi (adir sanayi) ortamlarindaki gibi elektromanyetik girisimlere maruz
kalan o6lgu aletleri bulunmaktadir.
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E3 Bu sinifta, bir arag bataryasindan beslenen 6lct aletleri bulunmaktadir. Bu sayaclar E2 sinifi
sartlarini ve igten yanmali motor calisirken olusan gerilim disimu ve motor galisirken sdkilen

bataryanin desarj olmasindaki yik bosalmasina karsi istenen dayaniklilik sartlarini saglamahdir.

o
b) Elektromanyetik sinifina gére asadidaki testlerin dederleri beIirIenmeIid§éstlerin ve
seviyelerinin belirlenmesinde, Urlne ait C tipi standartlar kullanilmalidir.

e  Gerilim Kesilmesi A

e Kisa sureli gerilim distim

e Besleme ve sinyal hatlarindaki gerilim@gri %
« ESD Ry
e Radyo frekanslh elektromanyetig @@Radiated I@)

|

¢ Besleme ve sinyal hatlarlg radyo freka@ elektromanyetik alani (Conducted

o,

Immunity) N 2&
e Besleme ve sinyal ha daki gerilim d nmalan
1.3.4. Gerektiginde ag@laki etki miktar kontrol edilmelidir.
. (o)

e Gerilim degisi \\

e Frekans \x e @ %
e Glg frek% manyetik al IX\ ?

o Olgl aletini etkileye%l@@i%éiéer etkenler\\\/©
N s

1.4. Deneyler yapilirkegd=ggadidaki husular dikkate ahnir.
1.4.1. Deneyler '\@@
tutulur. Sap a@ﬂrﬂne ait C tipi standarda gére dederlendirilir.
1.4.2 Orta i nem:

en, etkisi belirlenecek olan sartlarin haricindeki bitin kosullar ayni

a)0lci in kullanilacagi ortama go6re, nemli Isi ¢evrimli yogunlasan veya nemli sabit isili
yodualasmayan , nem testleri C tipi standartlara gére uygulanir.

@agunlasmanm olabilecegi degisken isilara maruz kalan ortamladra kullanilacak dlcu aletleri
icin (Bina dist), nemli i1si ¢evrimli yogunlasan deney yapilir. Sicakhdin cok dedisken olmadigi

ortamlarda kullanilan (Bina igi) 6lgu aletleri igin; nemli sabit isili yogunlasmayan deney yapllir.

2. Yeniden Uretilebilirlik: Olcme Hatasinin, farkli yerde veya farkh kisiler tarafindan yapilmasi
durumunda, sonuclar arasindaki fark; MIiH ‘dan biyiik olmamalidir. imalatcl tarafindan yapilan
deney sonuglarn istenir ve laboratuvar sonuglari ile karsilastirilir.

3. Tekrarlanabilirlik: Ayni ortam ve sartlarda yapilan élcimler arasindaki hata farki MiH ‘ten biyiik
olmamalidir. Deney raporu igerisinde olmasi beklenir.

4. Ayrim ve Hassasiyet: Olgii aleti kullanilacadi yere gére hassasiyete sahip olmalidir.

5. Dayanikhlik: Olgl aleti imalatcinin belirledidi sekliyle kullanildiyi middetce, belli bir siire boyunca
metrolojik dzellikleri bozulmamalidir. imalatcinin garanti beyani kontrol edilmelidir.

6. Guvenilirlik: Olgli aleti bozuk oldugu agikca anlasiimadigi miiddetge, dlgiim hatalarinin etkisini en
aza indirecek sekilde tasarlanmalidir. imalatginin tasanim detaylar incelenerek degerlendirme

yapiimalidir.

7. Uygunluk:
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7.1. Olcli aleti hatali kullanim ihtimalini en aza indirmeli ve hileli kullanimi kolaylastiracak
tasarima sahip olmamalidir. Bu durum,tasarim incelemesi ile kontrol edilecektir.

7.2. Olcli aleti pratik montaj ve galismaya sahip olmalidir.

7.3. Kamu hizmeti yapan kuruluslarin 6lcl aletlerinede tarafsiz davraniimalidir.

7.4. Olgli aleti sabit bir dederi 6lgcmek icin tasarlandiysa, kuigiik d{gn%alardan
etkilenmemelidir.

7.5. Olgu aleti saglam olmahdir. Alt malzemelerde bu saglamhg sac_‘jlam:g&@.

7.6. Olgu aleti piyasaya arz edildikten sonra kontrol edilebilece ilde tasarlanmalidir.
Dederleri okumak icin ek aparatl r ise, gereki eraberinde verilmeli ve
kullanim kilavuzunda kontrol pr @adetayl @alldlr Ek yazilm igeren dlgu
aletlerinin, metrolojik yazH@@ imlardan etk @&emehdlr

8. Bozulmaya Karsi Koruma

8.1. Olcii aletinin metroIOJlko

ikleri, bagh oldg:@ C|hazlardan etkilenmemelidir.,
8.2. Olgui aletlerinin m Jk donanimlar Udahale edildiginde (kapadi acildijinda),
mudahale b%l icin guvenllk eri alinmahdir.(Kapak acildi uyarisi vb.)

8.3. Yazilim tani mis olmahdir gecerli k|||nmaI|d|r Yazilim validasyonu). Mudahale
\§

edlld% kayit altina % Ir.
8.4. Olgiim ileri bozulmal ra ve bilingli mu@ ere kars! yeterince korunmalidir. Olgii
r

aleti igerisinde sa a bulunmaldi
8.5. Kamu hizmeti kurulus icin nllan Olcli aletlerinin Ucrete dayali kayitlan
siIinemez |d|r
9. Olgu aleti asaéldaki j | saglamalldlr

9.1. a) i&j g|n|n adi, kayith ticari adi veya tescilli marka adi,

&)

@ ¢) Kullanim kosullarina yonelik bilgiler,

ogruludu ile ilgili bilgi,

@ d) Olgme kapasitesi,
e) Olgme araligi,
f) Tanitic isaret,
g) AB Tip inceleme belgesinin numarasi veya AB Tasarim Inceleme Belgesinin
numarasi
h) Metrolojik sonuglar veren ilave cihazlarin, yasal metrolojik kontroller ile ilgili
yonetmeligin hiikiimleriyle uyumlu olup olmadidi ile ilgili bilgi.
9.2. Cok kliglk olan 6élcu aletlerindeki bilgiler ambalaja veya ek dokimanlara isaretlenebilir.
9.3. Olcl aletinin galismasi ile ilgili bilgiler agik anlasilir bir sekilde 6lgi aleti ile beraber
verilmelidir.
a) Nominal galisma sartlari,
b) Mekanik ve elektromanyetik cevre sartlari,
c) Bina igi/disi ve calisma ortami alt /Ust sicaklik degerleri,
d) Montaj bakim onarim ve izin verilebilir ayarlarla ilgili talimatlar,
e) Dogru calisma ve 6zel kullanim sartlari igin talimatlar,

f) Ara birimlere, alt montaj cihazlarina veya 6lgl aletlerine uyumluluk kosullari
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9.4. Ayni mekanda kullanilan veya kamu hizmeti yapan kuruluslara verilen 6lcl aletlerinin
her biri igin ayr ayr talimat vermeye gerek yoktur.

9.5. C tipi standartta veya direktifin GrlGne ait kisminda aksi belirtiimedikce, 1,2,5 ve
bunlarin;10,100, 1000 .. katsayilar seklinde taksimat yapilmahdir.

9.6. Olcli aleti skala ve birimi ile isaretlenmelidir. ?\
9.7. Kullanilan 6lgim birimleri Avrupa Birliginin 6lgim birimleri ve se| ile uyumlu

olmalidir. A

9.8. Tum isaretlemeler ve bilgiler silinemez, dedistirilemez, agik v Qolmalldlr
10. Sonuglarin Gosterilmesi @"
10.1. Sonuglar gostergede gér[jnebilmeﬁ@yazm cikti olggylmabilmelidir.
10.2. Sonucun gorinimu acik ve @ lidir. Diger, % le karismamalidir.
10.3. Yazih cikti olmasi halinde, ¢iK§ifar kolay okuna e silinmez olmalidir.
10.4. Dogrudan satis yaplla ri islemlerde l@@g\mlan Olglu aleti, sonuglarini her iki tarafa
da gostermelidir. @
10.5. Olgu aletinin @ndirmeye es n gostergesi, kullanici tarafindan, higbir araca
gerek kalmadan, ﬁ%ktan okunabil Rglr
11. Ticari Islemleri Ta ak Icin Ilav @Blemlen
11.1. Olgu ’%ﬁ verileri surek}i olarak kaydetm 3?
11.2. Olgiim sonugland%@@%’%ha verilere @bllmelidir.
12.Uygunluk Dederlendirmesi \ @
Bir 8lcl aleti, Olgl Aletleri Y& () eligine gore, uygunlugu dederlendirilebilecek sekilde tasarlanmaldir.

b) Deneyler ve Dene@aporlarl

Olcli aletleri asa i ilgili standartlarin sartlarini saglamaldir. Deneyler yapilmadan 6nce nerede

yapilacadgi ko nda mdusteri ile sO6zlesme ile mutabik kalinmaktadir. Deneyler igin kac adet
numunen@st necedi, asadidaki standartlar referans alinarak misteriye bildirilir.

1) De

1.1. Su sayacglan (MI-001)

Su Sayaglari Uyumlastinimis Standartlan

TS EN ISO 4064-1 Soguk igme suyu ve sicak su igin su sayaglari - Bolum 1: Metroloji ve teknik
gereklilikler

TS EN ISO 4064-2 Soguk igme suyu ve sicak su igin su sayaglari - B6lum 2: Deney yontemleri

TS EN ISO 4064-3 Sodguk icme suyu ve sicak su icin su sayaclari - Bolim 3: Test raporu formati

TS EN ISO 4064-4 Soguk igme suyu ve sicak su igin su sayaglari - Bolum 4: 1SO 4064-1

kapsamadigi metrolojik olmayan sartlar

TS EN ISO 4064-5 Sodguk icme suyu ve sicak su igin su sayaglari - Bolum 5: Kurulum

gereksinimleri

OIML R 49-1 Water meters intended for the metering of cold potable water and hot water

1.2. Aktif Elektrik Enerji Sayaclari (MI-003) Uyumlastiriimis Standartlar:

TS EN 62052-11 Elektrik 6lgme donanimi(a.a.) - Genel kurallar, deneyler ve deney sartlar -
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EN 62052-11 Bolum 11: Sayac¢
IEC 62052-11
TS EN 62053-11 Elektrik Olcme Cihazi (A.A)- Ozel Sartlar B6lim 11: Aktif Enerji Icin
EN 62053-11 Elektromekanik Sayaglar ( Sinif 0,5-Sinif 1-Sinif 2 ) Tim Deneyler
o
IEC 62053-11
: : RN
TS EN 62053-21 Elektrik Olcme Cihazi (A.A)- Ozel Sartlar Bolim 21: Aktif En@)‘#ﬂ}in Statik
EN 62053-21 Sayaglar (Sinif 1 ve Sinif 2) Tim Deneyler A
IEC 62053-21 Q
_. . O |
TS EN 62053-22 Elektrik Olgme Donanimi (A%?zel Kurallar B(‘jlﬁ&FﬂZ: Aktif Enerji Igin
EN 62053-22 Statik Sayaclar (Sinif 0,2@ if 0,5) Tﬂm(@vler
IEC 62053-22 1 O X2
TS EN 50470-1 Elektrik 6lcme dopanwni (a.a.) - Bdl(@\ﬁenel Kurallar , Deneyler ve
O,.
EN 50470-1 Deney Sartlar< e Donanimi e C Sinifi) Deneyleri
yS A&% }&% : ) y
TS EN 50470-2 Elektrik ol donanimi (a.a.)=Bolim 2 : Ozel Kurallar - Aktif Enerji icin
EN 50470-2 EIektrﬂ@é@nik Sayaglar G%xfe B Sinifi) Tim Deneyler
Q o,
TS EN 50470-3 EI@\@? dlcme donam@ﬁ@\‘a.a.) -Bolum 3 : Ozel Kurallar - Aktif Enerji igin
EN 50470-3 g ik Sayaglar C Sinifi) T [% ler
}Qf yag (/*@ ) ng\?\ y

1.3 IsiI sayagclari (MI-004) Uyumlas@s Standartlargw:

2
TS EN 1434 -1 IS|%@Ier - Bolum 1: Genel ozellikler
TS EN 1434 -2 Q1’é)D)J'IgerIer - Bélim 2: Yapim ozellikleri

TS EN 1434 -3 \@ Isi 6lgerler-Bolum 3: Veri dedisimi ve ara ylzler
I

TS EN 1434 -4 ©7W Isi 6lgerler-Bolum 4: Tip uygunluk deneyleri

<
O

2) DeRaporIan

e TS EN 17025 akreditasyonuna sahip laboratuvarlar tarafindan dizenlenen, akredite deney raporlari
firmamiz tarafindan kabul edilir. Deney raporlarinin uygunlugu Deney Listesi ile kontrol edilir.

e Deneylerin, Eldas-Laboratuvar kismindaki personeller tarafindan yapilmasi halinde, Uretilen
raporlarin da akredite olmasi beklenir.

e Eldas'in deney kapsaminda akredite olmadigi bir alandan belgelendirme talebi gelmesi halinde,
Teknik Dizenleme Sorumlusu basvuruyu dederlendirir. Teknik Uzmanlarin tecriibesi olan bir alan ise,
basvuruyu kabul eder ve belgelendirme silrecini baslatir. Yapilmasi gereken deneyler, Teknik Uzman
tarafindan veya gobzetimi altindaki Eldas-laboratuvar personelleri tarafindan gergeklestirilir. Deney
yapim asamalarinda ve raporlandirma stireglerinde, Eldas-Laboratuvar Kalite Yonetim Sistemi’'ne goére
hareket edilir.

¢) AB Uygunluk Beyani

Misterinin dlzenledigi AB Uygunluk Beyani igerisinde, asgari olarak, Olcu Aletleri Y6netmeligi
(2014/32/AB)-Ek-XI1I'te yer alan bilgiler yer almalidir. Teknik Dosya Kontrol Formu ile igerigi kontrol

edilir.
Olcii Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB)) Ek-XI1I bilgileri
ELEKTRONIK NUSHA BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR




Dokiiman No

BP-12

=L JHA5

TEST VE KALIBRASYON MERKEZI

Olcu Aletleri Belgelendirme | Revizyon No/Tarih

01/ 01.06.2023

Proseduri Ik Yayin Tarihi 13.05.2020

Sayfa No 12/ 24

e Firma Adi, Adresi

e Cihaz adi,

e Cihaz modeli, tipi,

e Cihazin renkli gorseli,

e “Bu uygunluk beyani yanlizca imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir” beyang \Q ¢

e Cihazin, Olgu Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB)’ne ve ilgili diger yt‘)netmeliklerun oldugunun
beyani, A

e Varsa cihazin aksesuarlari ile ilgili bilgi, @Q

e Kullanilan standartlar(tarih versiyon no ile bera@?@.<> %

e Calisilan onaylanmis kurulusun adi, numarasi v ahil olduc_juole

o,

) &
6.2.4. AB Tip incelemesinin Deggfendirilmesi @
Teknik Uzman, teknik dosyN@ ilgili batun ige@ Teknik Dlzenleme Sorumlusuna teslim eder. TDS,

Teknik Uzmanin doId& Teknik Do%@eleme Formu@@gére tekrar dederlendirme yapar.

inceleme sonucunda pit edilen uygunsuzluklar igin Rik Dosya Inceleme Formu’nun ilgili

e Beyani imzalayan bilgileri, Q @

e Tarih, imza, yer

kisimlari, teknik uzman tarafindan ulur ve degerfeAdirme sonucunda uygun bulunan her bir
bulgu icin, Uygunsuzluk Form% S tarafindan @enlenerek musteriye iletilir. 15 (onbes) gln
icerisinde yapilacak duizel 'c@%aaliyetler firma tarafindan belirlenir ve verilen slire igerisinde
uygunsuzluklarin kapa @ve Eldas'in bilgilendirilmesi istenir. Gegerli bir neden olmadikga,

sirecte dulzeltici

uygunsuzluklarin g'd@mesi icin firmaya Uc aylik sire verilir. Mlcbir sebepler haricinde, Gg¢ ayhk
@yetleri tamamlamayan firmalarin basvurular iptal edilir ve yetkili otoriteler

bilgilendirilir. 3¢ , Teknik Dosya Inceleme Formu kullanilarak raporlanir.

6.2.5.@%Iendirme Kararinin Verilmesi

Yapilan incelemenin uygun olmasi ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi durumunda, AB Tip
Incelemesi Sertifikasi diizenlenebilecedi karari, Teknik Diizenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan
verilir.

Belgelendirmenin verilmemesine karar verilmisse bu karar ve nedenleri muisteriye bildirilir. MUsteri,
belgelendirme prosesine devam edilmesi yoninde istedini beyan ederse, belgelendirme sireci uygun

olan yerden tekrar baslatilir.

6.2.6 AB Tip incelemesi Sertifikasi(Belgelendirme dokiimantasyonu)
¢ Eldas belgelendirme slrecini basariyla tamamlayan musteriye, asagida belirtilenleri agikca aktaran
veya bunlarin tanimlanmasina imkan sadlayan resmi belgelendirme dokimantasyonu (AB Tip

Incelemesi Sertifikasi) sunmaktadir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge dlizenlenir ve Genel Midir onayina
sunulur. Onaylanan belgeler, Eldas web sayfasinda yayinlanir ve bakanliga bildirimi yapilir.

e Belge icerisinde asgari olarak asadidaki bilgiler bulunur;
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a) Belgelendirme kurulusunun adi ve adresi,

b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandigi tarihten Once
olmamabhdir),

¢) Mdusterinin adi ve adresi,

d) Belge numarasi, \Q ¢

e) Belgelendirme kapsami, @6

f) Belge gegerliligi 10 yildir ibaresi, A

g) Olcu aletinin metrolojik 6zellikleri,

h) Olcl aletinin cizimleri, baglanti sekilleri ve fotoérz;f@" %
tanimi ve

i) Olgii aletinin bitiinliginin bozulmamasi icin @ g@w ve muhurleme noktalarn ve
sekli,

j) Belgelendirme programinin gerektirdigi di her tarla b||g|<<>\
k) Belgelendirilen cihaza ait tanimlayici® T, 2&

1) Deney Raporu bilgisi ( Deney R u ek olarak vetedir.)

$

e AB Tip incelemesi Sertlfll&%sasagldakl sartl@@serme getirildikten sonra yayinlanmaktadir.

a) Belgelendirmenin @me& veya ka%@mmn gemslet?@ kararinin karar verici tarafindan
alinmasi, \%; @

b) Tim belgelendirme sartlanm& e getirilmesi, \/

c) Belgelendirme anlasmasml amlanma5|/|mzalanma5|

Eldas belgenin, tekmk@yanm ve diger tim doklmanlarin bir kopyasini belgenin diizenlenme

tarihinden itibar az 10 yil muhafaza etmektedir. Ayni muhafazay! imalatgl firmaninda
gergekle§tirmesn firmadan beyan almaktadir.
AB Tip ic esi  Sertifikasinin  gegerliliginin  yenilenmedigi durumlarda, imalatgidan s6z

konus@ﬂn piyasaya arzini durdurduguna dair bir beyan alinmaktadir.

6.3 imalat Strecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)
Musteri (imalatgl), 6lct aletlerinin, tasarim, imalat, nihai Grin denetimi ve testi icin onaylanmis bir
kalite sistemi isletmek zorundadir.

Basvuru alimi ve dederlendirilmesi ve musteriden istenilecek olan dokiimantasyon, bu prosediiriin 6.1.
maddesine gbre gergeklestirilir.

6.3.1 imalat Sirecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)
Gorevlendirmesinin Yapilmasi

Modul D dederlendirmesi icin Teknik Uzman, Teknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan, Tetkik Ekibi
Atama ve Performans Dederlendirme Prosediiri'ne uygun olarak belirlenir. Firma ziyaretinde
bulunacak olan Teknik Uzmanin, denetlenecek cihaz konusunda bilgi sahibi olmasi gereklidir. Firma
ziyareti 6ncesi, tarih ve denetgi bilgileri konusunda, miusteri ile, Tetkik Ekibi Atama Formu kullanilarak
mutabik kalinir,

6.3.2. Imalat Sirecine Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)

Incelemesi
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Modil D incelemesi iki asamada gerceklestiriimektedir. Ilk asamada teknik dosya ve KYS

incelenmektedir. Uygun bulunmasi halinde Asama 2 denetimi igin firma ziyareti gergeklestiriimektedir.

6.3.2.1. 1.Asama Denetimi (Dokiiman Kontroli)
Imalatcinin Teknik Dosyanin incelenmesi, cihazin teknik tasariminin yeterlilifinin dede @lrllmeQ ve
imalatcl KYS dederlendirilmesi suretiyle yuratilr. @$
-Teknik dosya incelemesi bu prosedtiriin 6.2. maddesine gore gergeklestirilir. A
-Kalite Yonetim Sistemi kontroliinde, KYS Kontrol Formu’nun ilgili k|sm| llarak asgari olarak

asadidaki maddeler dederlendirilir ve raporlanir.

Ca
a. Tasarim ve Urin kalitesi ile ilgili yoneti @te hedefleri, g@msal yapisi, sorumluluklari ve
yetkileri

b. Standartlar ve uygulanacak teknlk
c. Tasarim asamasinda kullanil olan tasarim gétrolu ve tasarim dodgrulama teknikleri,

<

siliregler ve sistematik isleml

d. Kullanilacak olan |Igé§malat kallte u kalite glivencesi teknikleri, slrecleri ve
sistematik islemleri, %

e. Imalat onces@)@snasmda ve @nda yapilacak testler, incelemeler ve siklidi,

f. Denetim raporidri, test ve kah%ﬁs on verileri V@ onelin yeterliliklerine iliskin kayitlar,

g. Istenilen tasarim ve KY@ etkin |§Ierr§/ izlenmesi igin yontemler,

h. Misterinin sartlarini mek ve Aﬁn@z ye hazir olunduguna karar vermek Uzere

degerlendirmeler yap ﬁg

i. Muasterinin, 6 i yOnetim sisteminin kilit performansi veya 6nemli durumlari, prosesleri,

hedefleri ve i@wlerinin tanimlanmasi hakkindaki durumunu ve standardin ilgili sartlarinin

anlasllmasn‘v‘@elemek,

j. M in yonetim sistemi kapsami, prosesleri, yer(ler)i, kanuni ve diizenleyici durumlan

ve u durumu (Ornedin kalite, cevre, misterinin islemlerinin yasal durumu, ilgili riskler, vb.)
Kinda bilgi toplamak,

k. Ic tetkik ve yénetimin gdzden gecirmelerin planlanmasinin ve gergeklestirilmesinin ve

yonetim sisteminin ylritme seviyesinin, misterinin Asama 2 tetkikine hazir oldugunu kanitlama

amagli incelenmesi,

Incelemeler cihaz hakkinda bilgi sahibi Teknik Uzman tarafindan gerceklestirilir. inceleme sonucunda
tespit edilen uygunsuzluklar igin, Uygunsuzluk Formu, TDS tarafindan Diizenlenerek misteriye iletilir.
7 (yedi) glin icerisinde yapilacak dizeltici faaliyetler firma tarafindan belirlenir ve verilen sire
icerisinde uygunsuzluklarin kapatilmasi ve Eldas'in bilgilendirilmesi istenir. Gegerli bir neden
olmadikga, uygunsuzluklarin giderilmesi igin firmaya g aylk sire verilir. Micbir sebepler haricinde, (g
aylk slirecte diizeltici faaliyetleri tamamlamayan firmalarin basvurulan iptal edilir ve yetkili otoriteler

bilgilendirilir. Stire¢ KYS Kontrol Formu ile kayit altina alinir.

Asama 1 tetkiki sirasinda bulunan uygunsuzluklar (major-mindr) ile ilgili olarak gerceklestirilecek
dizeltici faaliyetler, Asama 2 tetkiki ©6ncesinde tamamlanmis olmahldir. Duzeltici faaliyetlerin

gerceklestirildigi dogrulanmadan, Asama 2 tetkikine gecilmez. Asama 1 ve Asama 2 tetkikleri
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arasindaki araligin belirlenmesinde, Asama 1 tetkiki esnasinda belirlenen hususlarin ¢6zliime
kavusturulmasina yonelik musterinin ihtiyag duyacagi zaman dikkate alinir. ELDAS Asama 2 igin

dizenlemelerini revize etme ihtiyaci da duyabilir. Asama 1 denetiminin kapanmasindan sonra bu

\Qo

6.3.2.2 Asama 2 Denetimi (Saha) @

slirenin bir ay1 gegmemesine dikkat edilir.

Imalatcinin (retim yerinde, Teknik Dosyanin driine uygunlugunun ve yUrUtﬂIen@& S’nin etkinliginin

dederlendirildigi kisimdir. Atamasi yapilan denetgi ilk 6nce teknik dosya ve (
degerlendirir. @"
Bu kapsamda asgari olarak, @ o° @

Mekanik cizimler, elektronik devre semasi, e listeleri, @dwan gorseli kontrol edilir. Kalite
%patl igin uygula@r ve kayitlar incelenir. Asama 1 de

piN@rasindaki uygunlugu

@)

yonetim sisteminin etkin olarak isletildiginin
kontrol edilen dokiimantasyonun uygul asina yonelik o&@ if deliller istenir.

KYS Kontrol Formu’nun ilgili kis Ilanilarak asgarilgldrak asadidaki maddeler dederlendirilir ve

raporlanir. Q %
& 8
X N
a. Uygulanan yo6n stemi stand%@veya diger ku@gr zinciri dokimaninin tim sartlarina

uygunluk hakkinda“¥ilgi ve kanit,

b. Kilit performans hedef ve a na (uygulan @etim sistemi standardi veya diger kurallar
zinciri  dokimaninin bekl% iyle tutarh o Xf) karsi performans izlenmesi, Olgilmesi,
raporlanmasi ve gézden Ifilmesi,

c. Yasalara uyma da misteri yonetim sistemi ve performansi,

d. Mugteri proge, inin operasyonel kontrold,

e. I¢ Tetkik \&netimin gbzden gegirmesi,

f. Mi]stca{@politikalarl icin yénetimin sorumlulugu,

g. UriagleFin teknik dosyalarinin uygunlugu,

Jyetilen cihazlarin direktif ve/veya ilgili standartlara uygunlugu,
i. Urlnlerin kontrolii icin kullanilan ortam ve referans cihazlarin durumu,
j. Kurallar zinciri dokiimani, politika, performans hedef ve amacglari (uygulanan ydnetim sistemi
standardi veya didger kurallar zinciri dokimani beklentileriyle tutarli olarak), uygulanan yasal
sartlar, sorumluluklar, personelin yeterliligi, operasyonlar, prosedurler, performans verileri ve ic

Tetkik bulgulari ve sonuglar arasindaki baglantilar.

Asama 2 tetkiki esnasinda Teknik Uzman, KYS Kontrol Formu’nun ilgili kismini kullanarak bulgularini
kayit altina alir ve uygunsuzluklari, Uygunsuzluk Formu’ na kaydeder. Dizeltici Faaliyetlerin kapsami
ve tamamlama sireleri Teknik Uzman ve Kurulus Yénetim Temsilcisi tarafindan denetim sonunda ya
da Kurulus Yoénetim Temsilcisi tarafindan en fazla 7 gun igerisinde belirlenir. Uygunsuzluk, Teknik
Uzman ve Kurulus Yonetim Temsilcisi tarafindan uygunsuzluklarin kabul edildigini gostermek Uzere
karsilikli imzalanir. Kurulusun imzadan imtina etmesi durumunda Teknik Uzman bu durumu KYS
Kontrol Formu’nda belirtir. Konu ile ilgili i¢ dederlendirme yapilir ve karar TDS tarafindan kurulusa
bildirilir. Kurulusun karara itirazi, TDS’nin kararinin teblig tarihini takip eden 7 gln icerisinde yapilirsa
itiraz degerlendirilir ve Misteri Iliskileri Prosediiriine gére hareket edilir.
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Asama 2 tetkikinde tespit edilen uygunsuzluklarla ilgili olarak gerceklestirilecek dulzeltici faaliyet(ler),
en ge¢ 15 giun icinde Eldas’a bildirilmeli ve mindr/major uygunsuzluklar en ¢ok 3 ay icerisinde

tamamlanmalidir. MUcbir (dogal afet, 6lim, vs..)bir sebep sunulursa bu slire en fazla 3 ay daha

o
N
6.3.3 Imalat Sirecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyv@odul D)

Degerlendirilmesi A
Teknik Uzman, teknik dosya incelemesi, Asama 1 ve Asama 2 deneti nuglarini ve surecin

uzatilabilir.

dederlendirmesini iceren; Denetim Sonu¢ Raporu’n @ﬁnlk Duzenlerr%ﬁorumlusuna teslim eder.
TDS, Teknik Uzmanin doldurdugu, butin dok@tasyonu inc@ Uygun bulunmasi halinde
belgelendirmenin yapilmasi igin karar verir vg@ rarini Den@t\l% nu¢ Raporu’ nun ilgili kisminda
Inceleme sonucunda uygunsuzluk tes %allnde Uygunssgigk Formu, TDS tarafindan Dizenlenerek

musteriye iletilir. 7 (yedi) gln icegi e yapilacak CI faaliyetler firma tarafindan belirlenir ve

verilen slre igerisinde uygun &l arin kapatil

kayit altina alir.

Eldas’in bilgilendirilmesi istenir. Gecgerli bir
neden olmadikga, uygunsu%@blarm glderllmwgm firmaya (g ayhk sire verilir. Uygunsuzluklari
gideren firma tekrar d \ &Adirme siireci i tutulur.
Miucbir sebepler hana%@, Ug aylik sir %UZGNICI faa@t%tamamlamayan firmalarin basvurulari
iptal edilir ve yetkili otoriteler bllgI@ \/

&
6.3.4. Belgelendirme Karari @%ﬂlmeQ
Yapilan incelemenin uy @na& ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi durumunda, imalat

Siirecine Iliskin K |Guvence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modil D) Sertifikasi

duzenlenebllecegl arl, Teknik Dlzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan, Denetim Sonug

Raporu’ nun @sml doldurularak verilir.
Belgelendi@e in verilmemesine karar verilmisse bu karar ve nedenleri muisteriye bildirilir. Misteri,

belgel@rme prosesine devam edilmesi yoninde istedini beyan ederse, belgelendirme siireci uygun

olan yerden tekrar baslatilir.

6.3.5 Tam Iimalat Sirecine iliskin Kalite Giivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Moddl D)
(Belgelendirme dokiimantasyonu)

Eldas belgelendirme slrecini basariyla tamamlayan musteriye, asadida belirtilenleri agikca aktaran
veya bunlarin tanimlanmasina imkan saglayan resmi belgelendirme dokiimantasyonu (imalat Siirecine
Iliskin Kalite Giivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modil D)) sunmaktadir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge diizenlenir ve Genel Midir onayina
sunulur. Onaylanan belgeler, Eldas web sayfasinda yayinlanir ve kuruma bildirimi yapilir.

e Belge icerisinde asgari olarak asadidaki bilgiler bulunur;

a) Belgelendirme kurulusunun adi ve adresi,
b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandigi tarihten 6nce
olmamalhdir),

c) Mdasterinin adi ve adresi,
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d) Belge numarasi,

e) Belgelendirme kapsami,

f) Belgelendirme belirlenmis bir donemin sonunda gecerliligini kaybediyorsa, belgelendirme dénemi
veya son gegerlilik tarihi ve ara denetim periyodu, Yillik ara denetimler yapilir bilgisi.

g) Belgelendirme programinin gerektirdigi diger her turl bilgi. @\ °

h) Belgelendirilen cihaza ait tanimlayici bilgi, @

i) Deney Raporu bilgisi ( Deney Raporu ek olarak verilmektedir.) A

Q

Imalat Sirecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esaﬁoﬂpe UygunluL%&yanl (Modul D) Sertifikasi
asadidaki sartlar yerine getirildikten sonra yayinla adir.

N
a) Belgelendirmenin verilmesi veya kapsa@@ genisletilm i&rmm karar verici tarafindan

b) Tum belgelendirme sartlarinin yerin& irilmesi, 2&

c) Belgelendirme anlasmasinin tarﬁnmaswmzala.

Eldas belgenin, teknik firma KYS’r@/e diger tium dokimanlarin bir kopyasini belgenin
Nitis

dizenlenme tarihinde Aren en az Il muhafaza @ﬁ;ektedir. Ayni muhafazayl imalatgi
firmaninda gergeklestir%si icin firmadap beyan almakta ?

d
imalat Sirecine 1iligkin Kalite{jﬁi@%%*x%‘%7 sistemini %&i@Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modul D)
d

alinmasi,

Sertifikasi’nin gecerliliginin yeni igi durumlar timalatcidan s6z konusu cihazin piyasaya arzini

durdurduguna dair bir beyan @ aktadir.

6.4 CE Isareti Kullgami
Mugteriler, Olgu A ri Yonetmeligi (2014/32/AB) Madde:20-21’ de tanimlanan CE isaretini asagidaki

sekilde kullan er.

1) g?‘eti ve ek metroloji isareti, 6lcli aletine veya 0lcl aletinin bilgi levhasina goérinir,
okunu@ silinemeyecek bir sekilde ilistirilir. Olci aletinin yapisi sebebiyle bunun mimkin olmadig
veya olmayacadi durumlarda, s6z konusu isaretler 6lcl aletinin beraberindeki belgelere ve eder varsa
ambalaja ilistirilir.

(2) Bir 6lgu aletinin, alt montaj cihazi olmayan ve beraber galisan bir dizi cihazdan olusmasi
durumunda, CE isareti ve ek metroloji isareti, 6lgl aletinin ana cihazina ilistirilir.

(3) CE isareti ve ek metroloji isareti, 6lcu aleti piyasaya arz edilmeden dnce ilistirilir.

(4) CE isareti ve ek metroloji isareti, gerekli gorildigtu hallerde 6lgl aletine imalat islemi
sirasinda ilistirilir.

(5) Ek metroloji isareti, CE isaretinin hemen yaninda bulunur. CE isareti ve ek metroloji
isaretinin yaninda, Uretim yeri kontrolii yapan onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasi da bulunur.
Onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasi, kurulusun kendisi tarafindan veya verecegi talimatlar
dogrultusunda, imalatci veya imalatcinin yetkili temsilcisi tarafindan ilistirilir. ilgili onaylanmis
kurulusun kimlik kayit numarasi silinmez veya kaldirildiktan sonra yok olacak 6zellikte olmak
zorundadir.

(6) CE isareti, ek metroloji isareti ve uygun oldugunda onaylanmis kurulusun kimlik kayit

numarasinin yaninda, 6zel bir riski veya kullanimi belirten baska bir isaret bulunabilir.
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(7) “Bakanlik, CE isaretinin dogru sekilde uygulanmasini saglamak icin gerekli 6nlemleri alir ve
s6z konusu isaretin uygunsuz kullanimi hélinde ilgili yaptirnmlari uygular.” Bilgisi musteriye
verilmelidir.

8) CE isareti 6zellikleri
- - R _ - - o
¢
TTITT11 %'_r [ @

: g\@
: {é

3T TY

1 1
)pAEEEDY AA11113

Y/ l/

a) “CE” Uygunluk iﬁr@ harflerinden @Qa)lldw
b) “CE” uygunluk isareti yukaridaki r@;ﬂde gosterllen@(g sadik kalmak sartiyla blayGtulir veya
kacaltulir.

5 mm’den kigik olmamali

c) “CE” uygunluk isaretinin ¢ unsurlarl esas %«ak ayni disey 6lguye sahip olmahdir. Bu 6lgl
q&garl boyut klglk 6lgekli cihazlar icin dedistirilebilir.

d) “CE” uygunluk isare yni teknik kullanilarak, imalatgi veya yetkili temsilcisinin adinin hemen
yakinina ilistirilmeliﬁx@
e) Ek metroloji 4 i, bir dikdortgen iginde blylk 'M' harfi ve isaretin Grin UGzerine ilistirildigi yilin
son iki rakam@an olusur. Dikdortgenin ylksekligi, CE isaretinin ylksekligine esit olur.

g)“I S, Uretim kontrol asamasina mudahil olmadidi icin “CE” isaretinin yaninda Eldas’a ait

aylanmls kurulus kimlik numarasi kullanilamaz.

6.4. Belgelendirilmis Cihaz Veri tabani

ELDAS, belgelendirmis oldugu cihazlarin bilgilerini Belgelendirme Listesi ile kayit altina alir.
Belgelendirme listesinde asadidaki bilgiler yer almaktadir.

a) Mdusteri adi,

b) Cihaz tanimi,

c) MID Yonetmeligi maddesi (Modulii)

d) Uygunlugun belgelendirildigi standard/standardlar ve diger normatif dokliman/doklimanlar,

e) Belgelendirme tarihi,

f) Belge gecerlilik suresi,

g) Denetim periyodu

Eldas, istendiginde en azindan, verilmis bir belgelendirmenin gegcerliligi hakkindaki bilgileri kamuya

acmaktadir. Belge sorgulamasi, Eldas web sayfasi lizerinden yapilabilmektedir.
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6.5. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler

Eldas, belgelendirme programinda, miusteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar ortaya
ciktiginda, bu degisikliklerin tim miusterilere duyurulmasini, web sayfasi, mail ve bilgilendirme yazisi
gondererek saglamaktadir. Dedisikliklerin mugsteriler tarafindan yapilmasi ve belgeleéeosmecinin

tekrar edilmesi talebi, musteri sorumlulugundadir. @

Eldas, musteriden kaynaklanan dedisiklikler dahil, belgelendirmeyi etkiIey@@er dedisiklikleri goz

ontnde bulundurarak yapacadi faaliyetler ile ilgili kar @lir ve uygulare

O N
Belgelendirmeyi etkileyen dedisiklikleri uy u@ faaliyetler\@}ktitjinde, asadida belirtilenleri

icermektedir. @
& Q
- Degerlendirme @@ @
- Gobzden gegirme Sé %Q
(o)
genisletil

- Karar % \\
- Belgelendirme kan @veya daralt|I%| amaciyla revize edilmis resmi
a

belgelendirme dokim syonunun yaygnlanmasi,
W Y

Bu faaliyetler; Dederlendirme, G§ n gegirme, Bel@ndirme karari, Belgelendirme dokimantasyonu
ve Belgelendirilmis cihazlar \@ tabani uygulanabilir bélimlerine uygun olarak tamamlanmaktadir.
Kayitlar yukarida belirti @aliyetlerden herhangi birisinin kapsam disinda birakilmasi gerekgelerini

6.6. Gdzet'@@netimi
6.6.1 OlcliAletleri Yénetmeligi (2014/32/AB)- AB Tip Incelemesi Gozetimi
Olci ;@eri Yénetmelidi (2014/32/AB)- AB Tip Iincelemesi'ne gére periyodik denetime gerek yoktur.

icermektedir.

AB Tip Incelemesi Sertifikasi’ nin gecerliligi icin bir sire tanimlanmadigindan dolayi, gozetim
denetimine ihtiyac duyulmamaktadir. 3 yil sonunda AB Tip Incelemesi yenilenecektir.

6.6.2 Imalat Sirecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk incelemesi (Modiil D)
Gozetimi

Olcii Aletleri Yénetmelidi (2014/32/AB)-Ek-2-Modiil D’ye gére yapilan belgelendirme galismalarinda,
12 ayhk periyotlarda gbézetim denetimi gergeklestirilir. Gozetim denetimi bu prosedir icerisinde
bahsedilen Asama 2 denetimi yontemiyle gergeklestirilir. Belgelendirme gecerlilik stiresi 3 yildir. 3
yilda bir yeni basvuru alinir ve blitiin belgelendirme sireci uygulanir.

Firmanin belgelendirme kapsamina yeni Urlin eklemesi veya kalite sistemi lizerinde dedisiklik yapmasi

halinde , Asamal ve Asama2’ nin uygulandigi gozetim denetimi gerceklestirilir.

6.7. Belgelendirmenin sonlandiriimasi, askiya alinmasi, daraltilmasi veya geri gekilmesi

Musterinin, belgelendirme s6zlesmesine aykiri davranmasi veya dider bir sekilde belgelendirme

sartlariyla ilgili bir uygunsuzluk kanitlandiginda, Karar verici (TDS), Kalite Yoneticisi ve Teknik Uzman
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(TU) durumu dikkatlice analiz etmekte ve asadida belirtilen faaliyetlerden uygun olanini

uygulamaktadir.

6.7.1 Belgenin askiya alinmasi

\Qo

Asadidaki nedenlerden dolay askiya alma islemi gergeklestirilir. @@

<)
- Kurulusun s6zlesme yuktmliliklerini yerine getirmemesi, Q
- Belge verilen tesis adresindeki degdisiklikten dolayi faaliyete ara vermesj cu kurulusun talebi ile,
- Grev, lokavt, tevsi, reorganizasyon, tabii affé@q%mmadde dagu%iparis alamama veya benzeri
mucbir sebeplerden kurulusun Gretimini durdur gibi durumlar%% ulusun talebi ile,
- Belge ve logo kullanim sartlarina uymam \

- Firmanin mali yukimlultklerini yerin&tirmemesi, Sé©

Kurulus, belgenin askiya alinma &nm tebligind @)aren belge ve logo kullanimini durdurur.
Kurulusun askida kalma s(]rest@g fazla 3 aydir. sebeplerini gidermeyen firmalarin belgesi iptal
O,

edilir.

AN
6.7.2 Belgekapsam@@altllmaﬁ @@ %@JZ

Uygun olmayan cihaz gesitlerinin @nlma& amac@ Igelendirme kapsaminin daraltiimasi

mumkunduar.
- Imalatc firma, belge kaps \a bulunan bir kisim cihazlarin Uretiminden vazgectiginde,
- Belge kapsaminda bulﬁ@cihazlarm, cihaz aile gruplandirmasinda dedisiklik oldugunda,

- Cihazlarin bazi alt% erinin Uzerinde temel gereklilikleri karsilamayacak dedisiklikler oldugunda,

Belgenin kapsa S:%araltlllr ve musteriye resmi yazi ile bildirilir. Eski belge geri cekilir. Eski belge

geldikten sor@leni belge yayinlanir.
6.7.3 @Iendirmenin Sonlandirilmasi

Asadidaki nedenlerden dolayi belgelendirme sonlandirilir ve belge geri gekilir.

- Migsterinin talep etmesi,

- Askiya alma sebeplerinin verilen siirede ortadan kalkmamasi,

- Cihaz lzerinde yapilan ciddi dedisiklikler(temel gereklilikleri bozan),
- Cihaz markasinin iptal olmasi (marka tescil alinamamasi),

- Firmanin, habersiz adres degisikligi yapmasi,

- Firmanin belge kapsaminda ve lzerinde dedisiklik yapmasi,

- Belgelendirme standartlarinin iptal olmasi,

- Yonetmelik degisiklikleri,

6.8 Bildirimler
6.8.1 Yetkili Otoritelerin bilgilendirilmesi

Belgelendirme sonlandirilirsa, askiya alinirsa, daraltilirsa veya geri gekilirse ELDAS, belgelendirme

programinda belirtilen tedbirleri almaktadir ve cihazin belgesinin devam ettigi yoniinde hicbir emare
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olmamasini saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokUmanlarinda, kamuya acik bilgilerde,
isaretlerin kullanimi igin verilen izinler vb.’de gerekli tiim degisiklikleri yapmaktadir.
Boyle bir durumda,

o ELDAS cihazlarin bilgilerini Belgelendirme Listesinde dedistirir ve Sanayi ve Teknoloji Bakanlgi’'nin

resmi web sayfasindaki ONTEK kismina aktarir. ¢
e ELDAS web sayfasindaki belge sorgulama kisminda, cihazin belgesinin durumu pr.
e Durum firmaya resmi yazi ile bildirilir. A

e Sanayi Ve Teknoloji Bakanhdi, Sanayi Genel Muadurligu, Teknik DUzenIe&orumlusu tarafindan

resmi yazi ile bilgilendirilir.

Ca \
o ELDAS web sitesinde iptal nedeni ve tarihi yayl@. o0 @
e Belgesi iptal edilen firmadan satis yapt@@h z ile ilgili @Ieri bilgilendirmesi istenir. Bu

faaliyetler ELDAS tarafindan takip edilir. @
e Belgesi iptal edilen firma ve cih&&lgileri Teknik@zenleme Sorumlusu tarafindan CIRCA
(https://circabc.europa.eu/) adresi @ail atilarak EiIe ayni kapsamda faaliyet gosteren diger

onaylanmis kuruluslarin biIgiIeg@&nesi yapilmis oI
O,

o Olgu Aletleri Yénetrﬁ@ (2014/32/AB)@Xamlnda, TURKIYE ve yurt disinda gergeklestirilen

uygunluk degerlendi faaliyetleri (as%@% alma, geri ge “2laraltma ve belgenin iptali), Sanayi
Ve Teknoloji Bakanligi'na ve Tirk Teknik DUze Sorumlusu tarafindan, Belgelendirme

Listesi ile yazili olarak yapilr. \@ @/

e Belgesi iptal edilen fire cihaz bilgileri Teknik Diuzenleme Sorumlusu tarafindan CIRCA

(https://circabc.euro%@u/) adresine mail atilarak ELDAS ile ayni kapsamda faaliyet gosteren diger

onaylanmis kur@m bilgilendirmesi yapilmis olur.

e ELDAS ay@anda Avrupa komisyon karari dogrultusunda ELDAS ile ayni kapsamda faaliyet
gdstereg er onaylanmis kuruluslara ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/ web

sit belirtilen iletisim bilgilerine ulasarak gerekli bilgilendirmeleri yapar.

6.8.2. Mdusteri Bilgilendirilmesi

-Belgelendirme askiya alinirsa veya daraltilirsa, ELDAS mdusteri temsilcisi resmi yazi ile asadida

belirtilenlerin yapilmasi igin musteriye bilgi vermektedir.

-Belgelendirme programina uygun sekilde, cihaz/cihazlarin belgelendirmesinin askiya alinmasinin
sonlandiriimasi ve belgelendirmenin devami igin gerekli faaliyetler,

-Belgelendirme programinin gerektirdigi diger faaliyetler.

-Askiya alma sonrasinda belgelendirmenin eski durumuna getirilmesi durumunda ELDAS, cihazin
belgesinin devam etmekte oldugu yéninde uygun tim gosterimlerin mevcudiyetini saglamak amaciyla
resmi belgelendirme dokiimanlarinda, kamuya acik bilgilerde, isaretlerin kullanimi icin verilen izinler
vb.’de gerekli tim dedisiklikleri yapmaktadir. Belgelendirmenin eski durumuna getirilmesinin bir sarti
olarak belgelendirme kapsaminin daraltiimasi karari verilmigse ELDAS, daraltilmis belge kapsaminin

misteriye acik bir sekilde bildiriminin ve belgelendirme dokimantasyonu ve kamunun

bilgilendirmesinde acik bir sekilde belirtiimesinin saglanmasi igin resmi belgelendirme dokiimanlarinda,
ELEKTRONIK NUSHA BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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kamunun bilgilendiriimesinde, isaretlerin kullanim vyetkileri vb.'de gerekli tim dedisiklikleri

yapmaktadir.

6.8.3 Sanayi Ve Teknoloji Bakanhgi ve TURKAK ile iletisim;

ELDAS, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ve TURKAK ile olan iletisimini, Sanayi Ve Tek,
Onaylanmis Kuruluglarin Gérevlendirilmesi, Izlenmesi Ve Denetlenmesinde
Kriterlere Dair Teblig (SGM: 2019/7) ve TURKAK rehberlerlne gore duzenlem@' .

Bu kapsamda;

e Teknik dizenleme sorumlusu ve/veya teknik

glnu icerisinde ilgili yetkinlik ve tecriibe sart Iayan per
personelin yetkinligine iliskin dokiiman ve g leri Bakanllk ve@:r ak’a iletir.
g

e ELDAS, Onaylanmis Kurulus gorev

|n |§|nden 3y

(o]
$
I Bakanlidinca
Alinacak Temel

s durumunda en geg 45 is

atamasini yapilir ve s6z konusu

inin bildirimine{liskin olarak, mevcut gorev slresinin sona

erecedi tarihten en az 30 gln B , s6z konus Srev suresinin belirlenmesinde esas alinan

onaylanma amacglh akredltasyo%ﬁ%;tlﬁkasmm yem%eyek Tlrkce ve yeminli tercime birolarina onayl

bir sekilde terciime ettirilm

@ a TURKAK tarﬁ@dan diizenlenmis olan Ingilizce suretlerinin Bakanhga

iletir.

e ELDAS Olgu Aletle&netmellgl (2 ;;2/AB) kaps aki onaylanmis kurulug statusu ile ilgili
yapilan bildirime iliskin faaliyet v @ ozelliklerin dana gelen her turla degisikligi Bakanlida
bildirir.

e ELDAS yaptigi tim igle

-C)

gerekli hallerde Bakanh.i) elemesine sunulur.

ve verdigi belgelere iliskin gerekli tiim kayitlari tutar ve bu kayitlar

e ELDAS Onaylang |@urulus go6revlendirmesi ile birlikte gerceklestirecedi belgelendirme islemlerine

iliskin faaliyetleri e

o ELDAS belj \;@

her tarlt @lsal dedisikligi en geg 30 gtlin iginde Bakanhda bildirir.

K Bilgi Sisteminde belirtilen usul ve esaslara gore yurttar.

n prosedurler ve yetkilerinin kapsami icinde faaliyetlerini siirdirmelerini etkileyecek

e EL iletisim bilgilerine iliskin her ttrlt dedisikligin en geg 20 is glini icerisinde Bakanlida bildirir.

e Gegerlilik suresi dolan Mesleki Sorumluluk Sigortasi en geg¢ 30 is gunu igerisinde yenilenerek

Bakanhga iletilir.

e ELDAS yeni belgelendirme ve kapsam genisletme kararlarini,

belge aski

durumlar ve geri

cekmelerine (iptal) iliskin kararlari Onaylanmis Kurulug gérevlendirmesini takip eden siregte, ONTEK

sistemi Gizerinden TC. Sanayi ve Teknoloji Bakanlidina iletir.
e ELDAS ISO/IEC 17065 Akreditasyon sertifikasinda olusan dedisiklik ve/veya revizyonlar hakkinda

Bakanhga bilgi verilir.

6.8.4 Diger Onaylanmis Kuruluslar ile iletisim;

ELDAS yurt icinde bakanlik ve Tirkak tarafindan yapilan bitin paydas toplantilarina katilir ve alinan

kararlari uygular.

Yurt disinda, AB Konseyi,

Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katilm saglamaya calisir ve

buralarda alinan kararlari mimkun oldugunca uygular.

Onaylanmis kuruluslarin isbirligini ve faaliyet kalitesini arttiracak her tlrlt olusum icerisinde yer alir.
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Toplantilara TDS, KYT veya Belgelendirme mudur katihm sadlar. Toplantilarda alinan kararlar, yapilan ic

toplantilar ile belgelendirme personeline aktarilir. Toplantilarda alinan kararlarin kaplami degerlendilir ve

etkilenen dokiimantasyon/uygulama Uzerinde gerekli dedisiklikler yapilir.

Yurt disinda, AB Konseyi, Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katilim sagl

buralarda alinan kararlari mimkuin oldugunca uygular.

.é}»:i(..-. <>gallg,lr ve

Onaylanmis kuruluslarin isbirligini ve faaliyet kalitesini arttiracak her turla olusurmi%rlsinde yer alir.

Dider onaylanmis kuruluslarin belgelendirdigi cihazlar ile ilgili bir eksiklik

halinde bu durumu ilgili onaylanmis kurulusa ve gere @e"yetkili otoritelé%:blldirir.
ELDAS, ayni topluluk uyumlastirma mevzuat aminda ong @ms olan, benzer uygunluk

dederlendirme faaliyetlerini yuriten ve ayni @ ri kapsaya\
dederlendirme sonuglari ve talep uzerme olulJUu uygunluk deg@

si ve sikayet almasi

kuruluslara, olumsuz uygunluk

dirme sonuglarina iliskin hususlarda

ilgili bilgileri saglamaktadir. 2&
Tip, Yonetmeligin hiukamlerini ye:@@etlrmworsa, E basvuru sahibine reddetme gerekgelerini
ayrintih bir sekilde belirtir ve ip Incelemesi asl vermeyi reddeder. ELDAS, bu durumdan,

basvuru sahibini, diger naik%r—ms kuruluslari Q@ildirimi yapan Uye Ulkeyi haberdar eder.

dlger onay@ kuruluslar, i@zneleri halinde, AB Tip Incelemesi
G . .

ecerli bir sunularak, Komisyon ve Uye Ulkeler

Komisyon, Uye Ulkel
Sertifikasinin bir kopy ni elde edebi

teknik dosyanin ve onaylanmis kg@ rafindan ya% olan inceleme sonuglarinin bir kopyasini

isteyebilirler.

7 Kayitlar \@

Basvuru Formu &%)

Basvuru Géz%&@egirme Formu
Belgelendirgpe™Hizmet Sézlesmesi
AB Ti;@i}?emesi Sertifikasi
Teknik Dosya Kontrol Formu
Deney Listesi

Belgelendirme Listesi

Uygunsuzluk Formu
KYS Kontrol Formu

REVIZYON ACIKLAMASI
13.05.2020 Rev.00 / Bu dokiimanin ilk halidir.
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01.06.2023 Rev.01 / Basvuru formunda istenen belgeler, uyumlastirimis standart kavrami ve

giincellik kontrolleri ve CE Isaretinin kullanimi ile ilgili tanimlamalar eklenmistir.

ONC

2 o
Hazirlayan: Ozge AKTURK Onaylayan: Oktay TOSUN }\\\\
- - @
Unvan: Kalite Yoneticisi Unvan: Genel Mudur @f
_ _ \
Imza: Imza:

L4

A@’
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