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1 Amag

Bu prosediriin amaci, Olcl Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB) kapsaminda Uygunluk Dederlendirme
milracaati yapan imalatgl ya da yetkili temsilci icin basvurularin alinmasi, teknik incelemelerin
yapilmasi, tetkiklerinin gergeklestiriimesi, raporlanmasi ve belge almaya hak kazanan kuruluslarin

" . . - . . . . . . o . -
belgelerinin dizenlenmesi ve teslim edilmesi asamalarinda uygulanacak yéntemlerin beli ez% esidir.

2 Kapsam @
Bu prosediir yalnizca Olcli Aletleri Yénetmeligi (2014/32/%8) kapsamind l@ anan, su sayaglari
%I

(MI-001), aktif elektrik enerji sayaglan (MI-00 e ISl saya%lya n (MI-004) Uygunluk

Dederlendirmesini kapsar. @ o°@

S
o

o,
Belgelendirme Basvurusu: Belgelendiri@bstenen cihaze&n basvurudur.

3 Tanimlar ve Kisaltmalar

Kritik Uygunsuzluk (Major): KritiQ@gunsuzluk ve %/@ uygunsuzluklar Kalite Yonetim Sisteminin
etkinligini dogrudan etkileye nsuzluklardlr rumlarda Takip tetkiki ya da ilave dokiimanlar

ile uygunsuzluklar kapatHKﬂ@ Kritik uyguns@ar Majoér uy uzluk diye de adlandirilir. )

Kritik Olmayan Uygun%uk (Mlnor) e Yonetim m| 'nin etkinligini bozmayan, lokal
uygunsuzluklardir, bununla birlikte n b|rkag olmayan uygunsuzluklarin toplanmasi
sonucunda Bas Tetkikgi takip Kll veya obJek eI|I dokumani isteyebilir. (Kritik olmayan
uygunsuzluklar Minér uyguns d/ye de adlandirilir. )

Gozlem: Tetkik ekibinin %@sonraki tetkikte yardimci olmasi veya kurulusun sistemini iyilestirmesi

amaciyla belgelendlr&@ esas yonetim sistemi ile ilgili olumlu veya olumsuz goruslerdir.

Akreditasyon: @usal akreditasyon kurumu tarafindan bir uygunluk dederlendirme kurulusunun
belirli b|r
standar bellrledlgl gerekleri ve uygulanabilmesi halinde ilgili sektérel dlizenlemelerde éngdrilen

nluk dederlendirme faaliyetini yerine getirmek (zere uyumlastiriimis Avrupa

ek gerekléri karsiladiginin resmikabulling,

Alt montaj cihazi: Olgli aletine 6zgii eklerde tanimlanan bir 8lgii aletini, uyumlu oldugu diger alt/ara
montajlar veya bir baska 6lcl aleti ile bir araya getiren ve bagimsiz olarak fonksiyon ifa eden donanim
cihazini,

Bakanlik: Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligini,

CE isareti: Imalatg tarafindan 8lgii aletinin “CE” isaretinin konulmasini éngéren teknik mevzuatin ilgili
kurallarina uygun oldugunu gosteren isareti,

Daditici: Bir 6lgu aletini piyasada bulunduran, tedarik zincirinde yer alan imalatgi ve ithalatgl disindaki
gergek veya tuzel kisiyi,

Geri cadirma: Nihai kullanicinin elinde bulunan bir 6lcl aletinin geri getirilmesini amaclayan her tirli
onlemi,

Iktisadi isletmeci (misteri): Imalatc, yetkili temsilci, ithalatcl ve dagiticiyi,

Imalatci: Bir 8lgi aletini imal eden veya tasanmini veya imalatini yaptiran ve kendi adi veya ticari
markasi ile pazarlayan veya kendi amaglari dogrultusunda kullanima sunan gercek veya tlizel kisiyi,
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Ithalatci: Bir &l aletini yurtdisindan ithal ederek piyasaya arz eden Tiirkiye'de yerlesik gercek veya
tuzel kisiyi,

Komisyon: Avrupa Komisyonunu,

Kullanima sunma: Bir 6lgl aletinin, kullanim amaglari dodrultusunda son kullanici igin ilk defa
kullanimini, \Q °

Norm dokiiman: Uluslararasi Yasal Metroloji Teskilati (OIML) tarafindan kabul edilenik Ozellikleri
iceren dokimani, A

Olcli aleti(Cihaz) :0lgim fonksiyonuna sahip tiim cihaz ve sistemleri (Su@ clari (MI-001), aktif
elektrik enerji sayaglari (MI-003) ve 1sI sayaglarinin ( @O‘ﬁ))

Piyasaya arz: Bir 6lgl aletinin piyasada ilk defa bu@ rulmasini, R @

Piyasada bulundurma: Bir 6lgu aletinin tica%@@ iyet onuylax% gdeme karsiliginda veya bedelsiz
olarak dagitim, tliketim veya kullanim igin piygsaya saélanmas@

Piyasadan cekmek: Tedarik zincirind’%@bir Olgl aIet@ piyasada bulundurulmasini &nlemeyi
amaclayan her tirli tedbiri, @
Teknik sartname: Bir 8lgu aletid&ﬁ@g@sllamag gere%g,@knik gereklilikleri dngdren belgeyi,
TURKAK: Tlrk Akreditasyon%umunu, X

Uygunluk dederlendir Iusu: Kalib@@\,test, belgele@gme ve muayene dahil olmak Uzere
uygunluk deéerlendirn@aliyeti gergeklestiren kurulusu, ?

Uygunluk dederlendirmesi: (')Igu@%%é iliskin bu Y%@elikte yer alan temel gerekliliklerin yerine
getirilip getirilmedigini gésteren i,

Uyumlastirilmis standart: U l@%gtmlm@ Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak amaciyla Komisyonun
talebine istinaden kabul bir Avrupa standartini,

Standartlar Ensti tarafindan Tlrk Standarti olarak kabul edilip yayimlanan standartlari,

Uyumlastiriimis :;és@ standart: Uyumlastinlmis Avrupa Standartlarini uyumlastiran ve Turk
Uye devletler; pa Birligine tye devletleri,

Yasal met Iﬁ kontrol: Kamu yarari, kamu saghgi, kamu glvenligi, kamu diizeni, tlketicilerin ve
gevrel@mrunmasu vergi ve harglarin toplanmasi, adil ticaret gibi sebeplerle bir 6lgi aletinin élgme
islemlerinin kontroltna,

Yetkili temsilci: Imalatgl adina belirli gérevleri yerine getirmek (zere kendisinden yazili vekélet alan
Turkiye'de yerlesik gergek veya tizel kisiyi ifade eder.

MIH: Maksimum izin verilebilir hata

Uyumlastiriimis standart: Uyumlastiriimis Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak amaciyla Komisyonun
talebine istinaden kabul edilen bir Avrupa standardini,

A Tipi Standart: Tum cihazlara uygulanabilecek temel kavramlar, tasarim ilkeleri ve genel hususlari
kapsayan temel emniyet standartlaridir.

B Tipi Standart: Bir Grln aile grubu cihazlara uygulanabilen standartlardir.

C tipi Standart: Uriine has standartlardir.

4 Yetki ve Sorumluluklar
Teknik Dlzenleme Sorumlusu: Firmaya gelen belgelendirme talebinin uygunlugunu dederlendirmekten
sorumludur.

Teknik Uzman: Uygunluk dederlendirme islemlerinden sorumlu kisidir.
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5 Ilgili Dokiimanlar
Kayitlarin Kontroll Proseduri

Tetkik Ekibi Atama ve Performans Degerlendirme Prosediri

6 Prosedilr Detayi \Q ¢
Firmamiz musteri istekleri dogrultusunda, Olcli Aletleri Yénetmeligi (2014/32/A@

MI-004) , EK-II'de
belirtilen; AB Tip Incelemesi (Modiil B) ve imalat Siirecine iliskin Kalite Gi) e sistemini Esas Alan
Tipe Uygunluk Beyani (Modul D) belgelendirmesi ko&@aa hizmet verm\éﬁedir.

Q v
6.1 Basvurunun Alinmasi ve Degerlendiril @ %
%%Basvuru Foru@un doldurulmasi veya mail yolu ile
alinir. Basvuru formu ile asgari a§a(j|daf<% giler istenir. 2&9

§

b) Basvuran kurulusun fizik: <V\ﬁi’ahallerinin a 0%3 1§dres|eri, proseslerinin ve operasyonlarinin énemli
hususlari dahil, genel 6z@ri ve ilgili her tt@ asal yukumligikler,

psaminda, su

sayaclari (MI-001), aktif elektrik enerji sayacglari (MI-003) ve IsI sayaclarini

Musteri talepleri www.eldas.com.tr adresin

a) Firmanin varsa kalite yonetim gj i belgesi,

@gili olarak, faaliyetleri, insan ve teknik
yuk bir sirkettekMliskisi gibi hususlar hakkindaki genel bilgi,

c) Basvuran kurulusu&asvurulan be%l ndirme alani

kaynaklari, fonksiyonlari ve varsa d \b

d) Basvuran kurulusun hangi ﬁartlar/modﬂller ve§artlar icin belgelendirme istedigi,(Modil B veya

Modiil D) %)

e) Basvurunun 6nce o8 baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadidina dair beyan.
f) Basvuru formundaaki bilgiler istenir.

O

e Ticaret Sicil etesi,

e Vergi |,
o Sirket y¥gtkilisinin imza sirkuleri,

e (Oda sicil kayd! ya da faaliyet Belgesi,
e Cihaza ait her tirli dokiimantasyon ve Teknik dosya.

Ya da yukarida istenen evraklarin yerine gecgebilecek evraklar.

6.1.2 Firmamiz musteriden gelen talebi asagidaki sekilde degerlendirir;

O Mlsteri Temsilcisi, Misteri talebini ilgili Teknik Dizenleme Sorumlusuna iletir.

O Teknik Dlzenleme Sorumlusu talebi, metot, kaynak, personel, kapsam vb. yodnlerden Basvuru
Gozden Gecirme Formu ile inceler ve talebin ELDAS kaynaklarinca, karsilanabilip karsilanamayacadi ya
da kismen karsilanmasi durumunda yapilabilecek belgelendirme faaliyetlerini, karsilanamayacaksa
nedenlerini musteri temsilcisine bildirir.

GOzden gegirme stiregleri asagidakilere gore yapilir:
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-Misterilerden gelen taleplerin, mevcut kosullar ve yeteneklerimiz dogrultusunda yapilabilirliginin
kontrol edilmesi (kapsam, personel, cihaz alt yapisi vb.)

-Cihaz bilgilerinin yeterliliginin kontrol edilmesi,

-Ilgili standartlar veya diger normatif dokiimanlarla ilgili mutabakat dahil, belgelendirme kurulusu ve

musteri arasindaki bilinen her turlt anlayis farkinin ¢éziimlendigini, °
z &

-Talepler dederlendirilirken mali, hukuki ve zamanlama ile ilgili hususlarin goz onunds bulmasi,

-Istenen belgelendirme kapsaminin tanimlandidi, @

-Yapilan degerlendirme sonucunda karsllanamayaci@ff?irlenen talepl@kmda musterinin yazih
olarak bilgilendirilmesi, @ 0 @

-Karsilanabilecek talepler igin, tim kosu@@aglklandlél, E&@%\dirme Hizmet Sb6zlesmesi'nin
musteriye yazili olarak bildiriimesi. o% Q<O>

O &

O Talep ELDAS personelinin da@nceden dene@ olmadidi; bir cihaz tipini veya bir normatif
dokimani veya bir belgele %@ programini i@g‘i r ise; Talep karsilanamayacak ise, ya da kismi
olarak karsilanabilecek @mda ise M05t@\remsilcisi dur(%u nedenleri ile birlikte mdusteriye,
Basvuru Gézden Gegir ormu ile iIetir.@ ?

O Talep firmamiz tarafindan tam %«smi olarak<karsflanabilecekse; eldas-line programi Uzerinde
teklifi hazirlanir ve gézden gegi% i icin Genel MUdtg2 iletilir. Genel Mudlr'lin onayindan sonra teklif,
Musteri Temsilcisi taraﬂnda@]steriye iletilir. Teklif iceriginde belgelendirme faaliyetlerinin tamamen

ya da kismen yapilacag \@ gi modullerin gergeklestirilecedi, cihaza ait standartlar vb. bilgiler detaylica

belirtilir. Musterini yIad|§| teklif s6zlesme yerine geger. Bu form Uzerinde olusturulan yazan teklif

numarasi ilgili aaftydtin tim asamalarinda isin takibi igin kullanilir. Teklif Numarasi: Daha énceden

Q)

verilen bagvupgtdmarasi ile aynidir.

O Mijste@emsilcisi gecerlilik siresi boyunca onaylanmayan teklifler veya onaylandidi halde calismasi
baslat@ayan belgelendirme faaliyetleri ile ilgili musteriyle iletisime geger ve miusteri kabul ederse
teklif/s6zlesme iptal edilir.

6.1.3 Mduisteri tarafindan talep edilen belgelendirme yontemi veya standardin glincel olmadigi
durumlarda musteriye mutlaka haber verilir. Uygun belgelendirme faaliyetleri icin basvuru formunu
doldurmasi istenir.

6.1.4 Talep ile so6zlesme arasinda farkhlik olusmamasi igin musteri temsilcisi, belgelendirme
faaliyetlerinden 6nce miusteri ile mutabik kalmaktadir. Her bir sézlesmenin alt kisminda, hem firmamiz
kasesi ve Genel Mudir imzasi hem de misteri olarak karsi tarafin kasesi ve yetkilisinin imzasi yer
almaktadir. Béylece musteri ile mutabakat saglandigi imza altina alinmaktadir.

6.1.5 Belgelendirme Hizmet S6zlesmesi'nin onayi ile misteriden asagidaki dokiimanlar talep edilir.
a)Modul B igin;

e Ticaret Sicil Gazetesi,

e Cihaza ait her tirli dokiimantasyon ve Teknik dosya.

Ya da yukarida istenen evraklarin yerine gegebilecek evraklar.
b) Modul D igin;
e Ticaret Sicil Gazetesi,
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e Vergi Levhasi,

e Sirket yetkilisinin imza sirkileri,

e Cihaza ait her tirli dokiimantasyon ve Teknik dosya.

¢ Cihaza ait alinmis AB Tip Incelemesinin kopyasi,

e KYS dokiimantasyonu, \Q ¢
e Onayl kalite sisteminin uygunlugunun ve etkinliginin strekli kilinacagina dair taa /

e Uygunlugunu ve etkinligini saglamak icin onayl kalite sisteminin muhafazasi i aahhut

e KYS belgesi (TURKAK onayli veya muadil belgeler) @

Ya da yukarida istenen evraklarin yerine gegebilecek%@k‘far. @
6.2 Uygunluk Degerlendirmeleri: AB Tip EC@QSI (Modil %

6.2.1 AB Tip incelemesi (Modiil B)
AB Tip Incelemesi, bir 6rnek tasarﬂ%&'lalat tard) v@gutun tasarimlara ait, Teknik Dosyanin

incelenmesi yoluyla, cihazin teknik riminin yeterlilj dederlendirilmesi suretiyle yaritilir. Urin

aile grubu yapilan cihazlarda bg&ﬁn k tasar|m|n i esi yeterlidir.

6.2.2 AB Tip incelemeul B) Gorevl @esmln Yapllma%
AB Tip Inceleme basvur¥su icin Teknik z an, Teknik D@%me Sorumlusu tarafindan, Tetkik Ekibi
Atama ve Performans Degerlendlrm dard 'ne ué%/ arak belirlenir.

6.2.3 AB Tip Incelemesinin

B) Gergeklestirilmesi
AB Tip Incelemesi, cih
Olg[] Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB) kapsaminda, su sayaglar (MI-001),
yaclari (MI-003) ve IsI sayaclarinin (MI-004)’teki teknik sartlari ve yonetmeligin

ornek bir tasarim ve teknik dosya incelenmesi ve dederlendirmesiyle

gergeklestirilir. Cih

17. Maddesin@
6.2.3.@;nik Dosya Incelemesi

Teknik Dosyanin kontrolli, Teknik Uzman tarafindan Teknik Dosya Kontrol Formu ile yapilir. Teknik

lirtilen ve asadida detaylan verilen teknik dosya sartlarini saglamasi gereklidir.

dosya igerisinde asgari olarak asadidakilerin olmasi beklenir. Bu doklimanlarin firma vyetkilisi

tarafindan imzalanmis ve onaylanmis olmasi gerekmektedir.

e Metrolojik karakteristiklerin tanimlanmasi.

e Uygun vyontemler kullanilarak dodgru ayarlandiginda (Uretilen 06lgl aletlerinin  metrolojik
performansinin yeniden Uretile bilirligi (tekrarlana bilirlik testleri istenecektir)

¢ Olci aletinin dogrulugu.

« Olci aletinin genel tanimi.

e Tasarim ve imalat gizimleri, bilesenler, alt montaj cihazlari ve devreleri gibi unsurlarin planlari.

e Uygun Uretimi saglamak igin imalat islemleri.

¢ Uygulanabildigi durumlarda, elektronik cihazlarin, o6zelliklerini ve calismasini aciklamak Uzere;
Gizim, diyagram, mantik akis diyagrami ve genel yazilim bilgilerini iceren tanimi.

¢ Olcl aletinin calismasini da iceren, yukaridaki bentlerin anlasiimasi icin gerekli tanimlamalar ve

aciklamalari.
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e Uyumlastinlmis Avrupa standartlari ve/veya norm dokimanlarin listesi ve raporlari

e Uyumlastiriimis Avrupa standartlari ve/veya norm dokimanlarinin uygulanmadigi durumlarda,
gecerli olan diger ilgili teknik sartnamelerin bir listesi de dahil olmak (izere, temel gerekliliklerin
karsilanmasi igin benimsenen ¢déztumlerin agiklamalari.

e Tasarim hesaplamalarinin ve incelemelerin sonuglari. \Q °

» Gerekmesi halinde tip ve/veya 6lcl aletlerinin beyan edilmis tanimli galisma sart}a o e belirlenmis
cevresel bozukluklar altinda bu Yonetmeligin gerekleri ile gaz, su, isi ve su haricir«:d%kl sivl sayaclarinin
dayanikhlik 6zelliklerine uygun oldugunu gosteren ilgili test sonuglari.

e Tasarimdakiler ile ayni parcalari iceren dlgu alet @ﬁe ilgili AB tip%ge(?eme belgeleri veya AB
tasarim inceleme belgeleri. A R @

« Imalatci, mihirlerin ve isaretlerin uygula |@/@Ieri belinir.@@

¢ Imalatgl, gerekli olmasi halinde 6lgi alginin arabirimlel@ alt montaj cihazlarina uygunluk
sartlarini gosterir. o& Sé

e Kullanim kilavuzu (cihazin kurul calisma, bakim m bilgilerini igermelidir.)

e AB Uygunluk Beyaninin bir g&ﬁxasu %

e Ayniyet beyani (alt mode?%ﬁmevcut ise) &%

e Mevcutsa deney @rl (Deney %@ ile incelenir%;\etrolojik, Cevresel, EMC, Yazilm

Validasyonu) %
e Teknik dosya saklama beyani, @\ \/Q

e Teknik dosya revizyon formu%\
a)Temel Gereklilikler @%
Cihazlanin, Olci /;I’&Yénetmeliéi (2014/32/AB)-Ek-1 Temel Gereklilikleri saglayacak sekilde imal
edilmesi gereklidi ntrol, Teknik Uzman tarafindan Ek-1 Temel Gereklilikler Soru Listesi kullanilarak
yapilir. Uyum ilmis Avrupa standartlarinin uygulanmasi halinde, asadida verilen maddeye goére,
Temel Gereklilikler saglanmis sayilir.

(Olgu gri Yonetmeligi (2014/32/AB)-MADDE 15 - (1) Bakanlik, Avrupa Birligi Resmi Gazetesi'nde
referans numaralari yayimlanmis uyumlastirilmis standartlara veya bunlara karsilik gelen
uyumlastinlmis Tirk standartlarina veya bunlarin ilgili bélimlerine uygun olan 6lgl aletlerinin, bu
standartlar veya ilgili bélimleri kapsaminda EK-I'de ve 0lgl aletine 6zgl eklerde belirtilen temel
gereklere uygun oldugunu varsayar)

Firmamiz uyumlastiriimis C tipi standartlar dogrultusunda belgelendirme hizmeti vermektedir. Bununla
beraber, C tipi standardi bulunmayan fakat tecriibemizin yeterli oldugu bir Grin belgelendirmesi

asadidaki sartlara gore yapilr.

Bu kapsamda;
Olcli Aletleri asgari olarak asagidaki sartlari saglamalidir.
e Belgelendirmesi yapilacak Grinin uyumlastiriimis standardinin bulunmasi sarti aranir. Uyumlastiriimis
standart sartlarini saglayan Urin icin belgelendirme faaliyeti gergeklestirilir.
Belgelendirmesi yapilacak cihazin varsa, C tipi Uyumlastirlmis standardi belirlenir, yoksa
dederlendirmenin, hangi A ve B Tipi Uyumlastirimis Standartlara gore yapilacadi tespit edilir. Cihaza

yapilmasi gereken testler ve seviyeleri bu standartlar referans alinarak belirlenir.
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Uyumlastinimis standartlar (EN, TS,

IEC vb.) direk olarak kabul edilir. Bu standartlara gdére yapilan

testler EMC YoOnetmeligi EK-1 sartlarini direk karsiladidi icin direktife gore ayrica bir dederlendirmeye

ihtiyag duyulmaz.

Uyumlastiriimis standart olmadigi durumlarda belgelendirme yapilmaz.

Uyumlastiriimis standartlar (European Commission) web sayfasindan kontrol edilir.

o
&%
1) izin verilebilir hatalar: A@

1.1. Nominal galisma sartlarinda ve bir bozuklugun olmadigi durumlar @Um hatasi, ilgili élci
aletine 6zgu gereklerde belirtilen maksimum izin veril @r%ata (MIH) de§grisal asmamalidir.

1.2. Nominal calisma sartlarinda ve bir boz n oIdugu d a, performans sarti ilgili 6lci
aleti icin verilen gerekliliklere uymahdir. Sa tI c_;Iarl (MI-001), aktif elektrik
enerji sayaglari (MI-003) ve 1si sayaglarln%iMI 004) ekler@ belirtilmistir. Olcli aletinin strekli

elektromanyetik alan igerisinde kullaff

netmellgm

sI amagclaniyoggay Hava Yoluyla Iletilen Elektromanyetik

unity) testi esda performansi, MiH icerisinde kalmalidir.

o

n sartlan tanimlamalidir (iklimsel,

Dalgalara Karsi Bagisikhk (Radiate

1.3. imalatgl élcl alet| dllaniimasi a

NS
elektromanyetik ortam, gu i%ﬂagl sartlar VW aleti tGzerinde etkili olabilecek diger sartlar).

mekanik,

1.3.1. iklimsel K Imalatgi ol @lnm calisma &%lk araligini asagidaki tabloya uygun
olarak belirler.
a @n a)
Ust sicaklik siniri 30@@ 40.C0N/ 55 CO 70 C°
A 2
Alt sicaklik siniri W - 0 -25 C° -40 C°

1.3.2. a) Olgi aletin )@@@mamlacag Mekanik Cevreler, imalatgl tarafindan belirlenmeli ve M1,

M2, M3 seklinde Urilin uz@ e gosterilmelidir.

M1 | Bu sinifta, gﬁ@iestekleylu yapilara tutturulan, yerel hava akimlari, kapi garpmalari ve kazik

cakma gim' enler nedeniyle, hafif sok ve titresime maruz kalan 6lgt aletleri bulunmaktadir.

M2 Bu si

d®| adir sok ve titresime maruz kalan 6lgu aletleri bulunmaktadir.

7 adir makineler, konveyorler, civardaki makinalar ve gevreden gegen araglardan

M3 @ sinifta, makineler, konveydr bantlar gibi aletler tizerine dogrudan monte edilen ve yiiksek

ve ok ylksek sok ve titresime maruz kalan &lgu aletleri yer almaktadir.

b) Mekanik gevreye gore Titresim ve Mekanik Sok testleri yapilmalidir.

1.3.3.

ve E1, E2, E3 seklinde ve urin Uzerinde gdsterilmelidir.

a) Olgl aletinin kullanilacadi Elektromanyetik Cevreler, imalatgl tarafindan belirlenmeli

El Bu sinifta, konut, ticari ve hafif sanayi ortamlarindaki gibi elektromanyetik girisimlere maruz

kalan 6lcl aletleri bulunmaktadir.

E2 Bu sinifta, diger sanayi (adir sanayi) ortamlarindaki gibi elektromanyetik girisimlere maruz

kalan 0lgu aletleri bulunmaktadir.

E3 Bu sinifta, bir arac bataryasindan beslenen 6lci aletleri bulunmaktadir. Bu sayaglar E2 sinifi
sartlarini ve igten yanmali motor galisirken olusan gerilim dlisimi ve motor galisirken sdkilen

bataryanin desarj olmasindaki ylik bosalmasina karsi istenen dayaniklilik sartlarini saglamahdir.

b) Elektromanyetik sinifina gore asadidaki testlerin dederleri belirlenmelidir. Testlerin ve

seviyelerinin belirlenmesinde, Urine ait C tipi standartlar kullanilmalidir.
ELEKTRONIK NUSHA BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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e Gerilim Kesilmesi
e Kisa sureli gerilim distima

e Besleme ve sinyal hatlarindaki gerilim gegisleri

e ESD
e Radyo frekanslh elektromanyetik alan (Radiated Immunity) \Q ¢
e Besleme ve sinyal hatlarindaki radyo frekansi elektromanyetik (Conducted

Immunity) QA

e Besleme ve sinyal hatlarindaki gerilim dalgalanmalari
1.3.4. Gerektiginde asagidaki etki miktarlan&@é’ntrol edilmeli

«  Gerilim degisikligi @ Ry
e Frekans degisikligi %Q \%@

e Glg frekansi manyetik alanlari @

o Olgi aletini etkileyebilece‘f&er etkenler. Sé

<

1.4. Deneyler yapilirken @ki husular -<L-_‘ alinir.
1.4.1. Deneyler yapﬁ%@n, etkisi belirkefecek olan sartlarin haricindeki butin kosullar ayni
tutulur. Sapmal @é ait C tipi s%@ia gore degerleadjrilir.
1.4.2 Ortamdaki N&m: ?
a)Olcu aletinin kuIIamIacf@ﬁé gore, nem&/@evrimli yodunlasan veya nemli sabit isili
yogunlasmayan, nem test tipi standartla ore uygulanir.
b)Yodunlasmanin olab'l@ i dedisken isilara maruz kalan ortamlarda kullanilacak 6lgt aletleri
icin (Bina disl), @SI gevrimli yodunlasan deney yapilir. Sicakliin ¢ok dedisken olmadidi
ortamlarda klxl@lan (Bina ici) ©lcl aletleri igin; nemli sabit i1sili yogunlasmayan deney yapllir.

X
. Yeniden (J @bilirlik: Olcme Hatasinin, farkli yerde veya farkh kisiler tarafindan yapilmasi
durum d%%sonuglar arasindaki fark; MiH ‘dan buyik olmamaldir. imalatc tarafindan yapilan
d@ sonuglari istenir ve laboratuvar sonuglari ile karsilastirilir.
. Tekrarlanabilirlik: Ayni ortam ve sartlarda yapilan dlciimler arasindaki hata farki MiH ‘ten buyik
olmamalidir. Deney raporu igerisinde olmasi beklenir.

. Ayrim ve Hassasiyet: Olgl aleti kullanilacagi yere gére hassasiyete sahip olmaldir.

5. Dayaniklilik: Olgi aleti imalatginin belirledigi sekliyle kullanildigi miiddetce, belli bir siire boyunca

metrolojik 6zellikleri bozulmamalidir. imalatginin garanti beyani kontrol edilmelidir.

. Guvenilirlik: Olgu aleti bozuk oldugu agikga anlasiimadi§i miiddetce, dlgiim hatalarinin etkisini en

aza indirecek sekilde tasarlanmalidir. imalatginin tasanm detaylan incelenerek degerlendirme

yapiimalidir.

. Uygunluk:

7.1. Olcli aleti hatali kullanim ihtimalini en aza indirmeli ve hileli kullanimi kolaylastiracak
tasarima sahip olmamalidir. Bu durum, tasarim incelemesi ile kontrol edilecektir.

7.2. Olgi aleti pratik montaj ve calismaya sahip olmalidir.

7.3. Kamu hizmeti yapan kuruluglarin 6lgu aletlerinde de tarafsiz davraniimalidir.

7.4. Olgli aleti sabit bir deferi olcmek icin tasarlandiysa, kicik dalgalanmalardan

etkilenmemelidir.
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8. Bozulmaya Karsi Koruma

7.5. Olgu aleti saglam olmahdir. Alt malzemelerde bu sadlamhgi saglamalidir.
7.6. Olgli aleti piyasaya arz edildikten sonra kontrol edilebilecek sekilde tasarlanmalidir.
Dederleri okumak icin ek aparatlar var ise, gerekirse beraberinde verilmeli ve

kullanim kilavuzunda kontrol prosediiri detaylandirilmaldir. Ek yazilim iceren 6lgu
o

5%
8.1. Olcli aletinin metrolojik 6zellikleri, bagl oldudu cihazlardan etkilenﬁmelidir.,
kapad! acildiginda),

aletlerinin, metrolojik yazilimi bu kisimlardan etkilenmemelidir.

8.2. Olcli aletlerinin metrolojik donanimlarina miidahale edildigi

miidahale belirtisi igin glivenlik Gn@Pallnmalldlr.(K
rli k|||nmaI|d<§@ll|m validasyonu). Midahale

acildi uyarisi vb.)

8.3. Yazilim tanimlanmis olmaldir ve
edildiginde kayit altina alm I|

8.4. Olgiim verileri bozulmalara \%ﬂlngll mudahal@x karsi yeterince korunmalidir. Olcl
aleti icerisinde sabit

8.5. Kamu hizmeti yap urulus igin kn 6lcl aletlerinin Ucrete dayali kayitlan

&

a bulunmalidir.

silinemez ol

9. Olcu aleti asagidaki bilgi%:satjlamalldlr. &%

9.1. a) imal ad| kayitl %@m veya tescilli %;ka adi,
b) (&ulugu ile ilgili
c) Kullanim kosul %/onellk b||g|l§/©
d) Olgme kap‘&
e) Olgme
aret,

arasi

f) Tam@
g@ ip Inceleme belgesinin numarasi veya AB Tasarim Inceleme Belgesinin

h) Metrolojik sonuglar veren ilave cihazlarin, yasal metrolojik kontroller ile ilgili

¢

’@2 Cok kuglk olan 6lgu aletlerindeki bilgiler ambalaja veya ek dokiimanlara isaretlenebilir.
9.3. Olgl aletinin calismasi ile ilgili bilgiler acik anlasilir bir sekilde 8lcii aleti ile beraber

yonetmeligin hikimleriyle uyumlu olup olmadigi ile ilgili bilgi.

verilmelidir.
a) Nominal galisma sartlari,

b) Mekanik ve elektromanyetik cevre sartlari,

c) Bina igi/disI ve calisma ortami alt /Ust sicaklik degerleri,

d) Montaj bakim onarim ve izin verilebilir ayarlarla ilgili talimatlar,

e) Dogru calisma ve 6zel kullanim sartlari icin talimatlar,

f) Ara birimlere, alt montaj cihazlarina veya 6lgu aletlerine uyumluluk kosullari

9.4. Ayni mekanda kullanilan veya kamu hizmeti yapan kuruluslara verilen 6lgu aletlerinin
her biri icin ayri ayn talimat vermeye gerek yoktur.

9.5. C tipi standartta veya direktifin Grline ait kisminda aksi belirtiimedikge, 1,2,5 ve
bunlarin;10,100, 1000 ..

9.6. Olgu aleti skala ve birimi ile isaretlenmelidir.

katsayilari seklinde taksimat yapilmalidir.

9.7. Kullanilan 6lglim birimleri Avrupa Birliginin 6lgiim birimleri ve sembolleri ile uyumlu

olmalidir.
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9.8. Tum isaretlemeler ve bilgiler silinemez, degistirilemez, acik ve net olmalidir.
10. Sonuglarin Gosterilmesi
10.1. Sonuglar gbstergede goérinebilmeli ve yazil gikti olarak alinabilmelidir.
10.2. Sonucun goérinimu acik ve net olmalidir. Diger bilgilerle karlsmamalldlr
10.3. Yazih cikti olmasi halinde, ciktilar kolay okunabilir ve silinmez olmalidir
10.4. Dogrudan satis yapilan ticari islemlerde kullanilan 6lgi aleti, sonug @her iki tarafa
da gostermelidir.
10.5. Olgu aletinin Ucretlendirmeye esas olan gdstergesi, kuIIam&fmdan, hicbir araca

gerek kalmadan, uzaktan okunabilmelidir. @"

11. Ticari Islemleri Tamamlamak igin ilave Veri Is| i
11.1. Olgu aleti verileri stirekli olar,
11.2. Olgiim sonuglandlglnda kaI|

12.Uygunluk Dederlendirmesi

Bir dlcu aleti, Olcli Aletleri Yonetme@

b) Deneyler ve Deney Rapo%:v
Olcl aletleri asaéldak@ standartlarug@nm sag“;lamah@g
yapilacagi konusunda “Austeri ile so e ile mutab %

asagdidaki %@)ﬁa ar referans @k musgteriye bildirilir.

numunenin istenecedi,

1) Deneyler

U

etmelidir.
erilere ulasllabl \dlr

Q)

gore uygunlygsndederlendirilebilecek sekilde tasarlanmalidir.

&

<
N

Deneyler yapilmadan 6nce nerede

inmaktadir. Deneyler igin kag adet

1.1. Su sayaglarn (MI-001) %%

Su Sayaglari Uyumlastir

tandartlari

TS EN ISO 4064-1 N@

>Soéuk icme suyu ve sicak su igin su sayaglari - B6lum 1:

Metroloji ve teknik

gereklilikler

TS EN ISO 40&@1/

Sodguk icme suyu ve sicak su igin su sayaclari - Bolim 2: Deney yéntemleri

TS EN 15%06’4 3

Soduk icme suyu ve sicak su igin su sayagclar - Bolum 3: Test raporu formati

oy
TS EN«@ 4064-4 Soduk icme suyu ve sicak su igin su sayaclari - Bolim 4: ISO 4064-1
kapsamadigi metrolojik olmayan sartlar
TS EN ISO 4064-5 Soduk icme suyu ve sicak su igin su sayaclari - Bolim 5: Kurulum

gereksinimleri

OIML R 49-1

Water meters intended for the metering of cold potable water and hot water

1.2. Aktif Elektrik Enerji

Sayaglari (MI-003) Uyumlastiriimis Standartlari:

TS EN 62052-11
EN 62052-11
IEC 62052-11

Elektrik 6lgme donanimi(a.a.) - Genel kurallar, deneyler ve deney sartlar -

B6lim 11: Sayag

TS EN 62053-11
EN 62053-11
IEC 62053-11

Elektrik Olcme Cihazi (A.A)- Ozel Sartlar B6Iim 11: Aktif Enerji Icin
Elektromekanik Sayaglar ( Sinif 0,5-Sinif 1-Sinif 2 ) Tim Deneyler

TS EN 62053-21
EN 62053-21

Elektrik Olcme Cihazi (A.A)- Ozel Sartlar B8Iim 21: Aktif Enerji Icin Statik
Sayaglar (Sinif 1 ve Sinif 2) Tim Deneyler

ELEKTRONIK NUSHA BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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IEC 62053-21
TS EN 62053-22 Elektrik Olcme Donanimi (A.A)- Ozel Kurallar Bélim 22: Aktif Eneriji Igin
EN 62053-22 Statik Sayaclar (Sinif 0,2 ve Sinif 0,5) Tim Deneyler
IEC 62053-22 .
TS EN 50470-1 Elektrik 6lgme donanimi (a.a.) - Bélim 1: Genel Kurallar , Deng ve
EN 50470-1 Deney Sartlari-Olgme Donanimi (A,B,ve C Sinifi) Deneyleri“@
TS EN 50470-2 Elektrik 8lcme donanimi (a.a.) - Bslim 2 : Ozel Kurallar %thif Eneriji igin
EN 50470-2 Elektromekanik Sayaglar (A, ve B Sinifi) TUm Deneny
TS EN 50470-3 Elektrik 6lgme donanimi (a.a. @iﬂﬂm 3 : Ozel K&@?ar - Aktif Enerji icin
EN 50470-3 Statik Sayaglar(A, B ve C@u ) Tam Deneg{;@@

(@) S~
o

1.3 IsiI sayaglan (MI-004) UyumIaﬁmIm@a dartlari: Q
0
D A

TS EN 1434 -1 Isi oIgerIqum 1: Geneﬂl @\kaler
TS EN 1434 -2 Isi ?J%e@hs - Bolum 2: \f}ipﬁ@:ézeuimeri
TS EN 1434 -3 (I\s@@ler—BélUm 3:&@§de§i§imi ve ara ylzler
TS EN 1434 -4 f élgerler-Béluw% uygunluk d@g@gri

\

&
N/
2) Deney Raporlari %\@ @

e TS EN ISO / IEC 17025 @%itasyonuna sahip laboratuvarlar tarafindan diizenlenen, akredite deney
raporlar firmamiz taraﬂ%@1 kabul edilir. Deney raporlarinin uygunlugu Deney Listesi ile kontrol edilir.

e Deneylerin, El boratuvar kismindaki personeller tarafindan yapilmasi halinde, (retilen
raporlarin da ak olmasi beklenir.

e Eldas’in d@y kapsaminda akredite olmadigi bir alandan belgelendirme talebi gelmesi halinde,
Teknik D@nleme Sorumlusu basvuruyu dederlendirir. Teknik Uzmanlarin tecriibesi olan bir alan ise,
basvurdyll kabul eder ve belgelendirme siirecini baslatir. Yapilmasi gereken deneyler, Teknik Uzman
tarafindan veya go6zetimi altindaki Eldas-laboratuvar personelleri tarafindan gergeklestirilir. Deney
yapim asamalarinda ve raporlandirma sureglerinde, Eldas-Laboratuvar Kalite Yonetim Sistemi'ne gore
hareket edilir.

c) AB Uygunluk Beyani

Misterinin diizenledigi AB Uygunluk Beyani igerisinde, asgari olarak, Olcli Aletleri Ydnetmeligi
(2014/32/AB)-Ek-XIII'te yer alan bilgiler yer almahdir. Teknik Dosya Kontrol Formu ile icerigi kontrol
edilir.

Olcli Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB)) Ek-XIII bilgileri

e Firma Adi, Adresi

e Cihaz adi,

e Cihaz modeli, tipi,

¢ Cihazin renkli gorseli,

e “Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda diizenlenmistir” beyani,

e Cihazin, Olcl Aletleri Yonetmelidi (2014/32/AB)'ne ve ilgili dider yénetmeliklere uygun oldugunun

beyani,
ELEKTRONIK NUSHA BASILMIS HALI KONTROLSUZ KOPYADIR
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e Varsa cihazin aksesuarlari ile ilgili bilgi,
e Kullanilan standartlar(tarih versiyon no ile beraber)
e Caligilan onaylanmis kurulusun adi, numarasi ve mudahil oldugu kisim,

e Beyani imzalayan bilgileri,
I Q °
e Tarih, imza, yer @\
6.2.4. AB Tip Incelemesinin Degerlendirilmesi Q
Teknik Uzman, teknik dosya ile ilgili buttn igerigi Te Diizenleme Suna teslim eder. TDS,

Forumu’na cg"@tekrar dederlendirme yapar.

Teknik Uzmanin doldurdugu, Teknik Dosya Ince

inceleme sonucunda tespit edilen uygunsgz@

igin, Teklix sya Inceleme Formu’nun ilgili
kisimlari, teknik uzman tarafindan dolduru ve deéerlendi@ sonucunda uygun bulunan her bir
bulgu igin, Uygunsuzluk Formu, TDS"% afindan Dizen rﬁrek musteriye iletilir. 15 (onbes) gln
icerisinde yapilacak dulzeltici fagh er firma tar n belirlenir ve verilen slre igerisinde
uygunsuzluklarin kapatilmasi Idas’in  bilgil mesi istenir. Gegerli bir neden olmadikga,

uygunsuzluklarin giderilmes%gbn firmaya (g @k sure verilir. Milcbir sebepler haricinde, Ug ayhk

slregte duzeltici faaltamamlam%@rmalarm basv@;an iptal edilir ve vyetkili otoriteler
bilgilendirilir. Siireg, Tek¥ik Dosya Iinceleme&Formu kullan %aporlamr.
\S

6.2.5. Belgelendirme Kararinin \@si @/

Yapilan incelemenin uygun @ I ve firmanin uygunsuzluklarini kapatmis olmasi durumunda, AB Tip
Incelemesi Sertifikasi d(ﬁ@%ebileceéi karari, Teknik Dizenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan
verilir.
Belgelendirmenin @Imemesine karar verilmisse bu karar ve nedenleri musteriye bildirilir. MUsteri,
belgelendirm@esine devam edilmesi yoninde istedini beyan ederse, belgelendirme siireci uygun
olan yerden\tekrar baslatilir.

%
6.2.6 Tip Incelemesi Sertifikasi(Belgelendirme dokiimantasyonu)
¢ Eldas belgelendirme slrecini basariyla tamamlayan misteriye, asadida belirtilenleri acikga aktaran
veya bunlarin tanimlanmasina imkan sadlayan resmi belgelendirme dokimantasyonu (AB Tip

Incelemesi Sertifikasi) sunmaktadir.

Teknik Duzenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge dizenlenir ve Genel Mudilr onayina
sunulur. Onaylanan belgeler, Eldas web sayfasinda yayinlanir ve bakanhda bildirimi yapilir.

e Belge igerisinde asgari olarak asagidaki bilgiler bulunur;

a) Belgelendirme kurulusunun adi ve adresi,

b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandigi tarihten 6nce
olmamahdir),

c) Mdusterinin adi ve adresi,

d) Belge numarasi,

e) Belgelendirme kapsami,

f) Belgegecerliligi 10 yildir ibaresi,
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g) Olcl aletinin metrolojik 6zellikleri,

h) Olgi aletinin cizimleri, baglanti sekilleri ve fotograflari,

i) Olgu aletinin butinliginin bozulmamasi icin yaziim tanimi versiyonu ve mihirleme noktalari ve
sekli,

. : e N Q"

j) Belgelendirme programinin gerektirdigi diger her tirll bilgi. @\

k) Belgelendirilen cihaza ait tanimlayici bilgi, @

I) Deney Raporu bilgisi ( Deney Raporu ek olarak verilmektedir.) A

Q

e AB Tip Incelemesi Sertifikasi asagidaki sartlar yeriA@e‘firildikten sonr%aa/lnlanmaktadlr.

O
a) Belgelendirmenin verilmesi veya kapsamenisletilmesi%‘@}armm karar verici tarafindan

alinmasi,
b) Tim belgelendirme sartlarinin yerin@,%’yilmesi, £©
c) Belgelendirme anlasmasinin tama asi/imzalan 2&

Eldas belgenin, teknik dos@ve diger t%%ﬂmanlarm bir kopyasini belgenin dizenlenme

tarihinden itibaren en a@ 0 yil muhaf etmektedir. %nl muhafazaylr imalatg firmaninda
gergeklestirmesi igin f@an beyan almaﬁ@hr.
AB Tip Incelemesi Sertifikasinin @erliliéinin y edigi durumlarda, imalatgidan so6z

konusu cihazin piyasaya arzini d&@uéuna dair bi@ n alinmaktadir.
A

6.3 imalat Surecine ili @ alite Glvence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modul D)

Musteri (imalatgi), Olcu lerinin, tasarim, imalat, nihai Grin denetimi ve testi icin onaylanmis bir

kalite sistemi islet& orundadir.

Basvuru alimi v@egerlendirilmesi ve miusteriden istenilecek olan dokiimantasyon, bu prosediiriin 6.1.

maddesine g@gergeklestirilir.

6.3.1 @S[kecine Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)

Gorevlerdirmesinin Yapilmasi

Modil D dederlendirmesi igin Teknik Uzman, Teknik Dlzenleme Sorumlusu tarafindan, Tetkik Ekibi

Atama ve Performans Dederlendirme Prosedirii ‘ne uygun olarak belirlenir. Firma ziyaretinde

bulunacak olan Teknik Uzmanin, denetlenecek cihaz konusunda bilgi sahibi olmasi gereklidir. Firma

ziyareti 6ncesi, tarih ve denetgi bilgileri konusunda, miusteri ile Tetkik Ekibi Atama Formu kullanilarak

mutabik kalinir.

6.3.2. Imalat Sirecine Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)

Incelemesi

Modil D incelemesi iki asamada gergeklestiriimektedir. ilk asamada teknik dosya ve KYS

incelenmektedir. Uygun bulunmasi halinde Asama 2 denetimi igin firma ziyareti gergeklestiriimektedir.

6.3.2.1. 1.Asama Denetimi (Dokiiman Kontrol()
Imalatcinin Teknik Dosyanin incelenmesi, cihazin teknik tasariminin yeterlilijinin dederlendirilmesi ve
imalatcl KYS dederlendirilmesi suretiyle yuratalr.

-Teknik dosya incelemesi bu prosediiriin 6.2. maddesine gére gergeklestirilir.
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-Kalite Yénetim Sistemi kontroltiinde, KYS Kontrol Forumu’nun ilgili kismi kullanilarak asgari olarak
asadidaki maddeler dederlendirilir ve raporlanir.
a. Tasarim ve Urln kalitesi ile ilgili ydnetimin kalite hedefleri, kurumsal yapisi, sorumluluklar ve
yetkileri
b. Standartlar ve uygulanacak teknik sartlar, \Q °
c. Tasarim asamasinda kullanilacak olan tasarim kontroli ve tasarim do@a teknikleri,
surecler ve sistematik islemler, A
d. Kullanilacak olan ilgili imalat, kalite kontroll, kalite gilvencesi Q‘likleri, slregleri ve
sistematik islemleri,

®°
e. Imalat dncesinde, esnasinda ve sonrasm@pllacak olan @, incelemeler ve sikhd,

f. Denetim raporlari, test ve kalibrasy n ri ve perSO\| terliliklerine iliskin kayitlar,
g. Istenilen tasarim ve KY sisteminin%’\ islemesinin iz@

h. Misterinin sartlarini incelenfeRSve Asama 2’% azir olunduguna karar vermek Uizere

§

i.  Mdusterinin, 6zellikl %;im sistemini . performansi veya énemli durumlari, prosesleri,

esi igin yontemler,
dederlendirmeler yapmak,

hedefleri ve islemleri tammlanma&@kmdaki durumunu ve standardin ilgili sartlarinin

anlasiimasini inc , @@

j-  Mdusterinin ydfietim sistemi % mi, prosesleri %Ier)i, kanuni ve diizenleyici durumlan
ve uyma durumu (Ornegin w vre, m[Jg,ter@
hakkinda bilgi toplamak, \ @

k. Ic tetkik ve yé@@@m gbzden gegirmelerin planlanmasinin ve gergeklestirilmesinin ve

lemlerinin yasal durumu, ilgili riskler, vb.)

yonetim sistemini@ tme seviyesinin, mlsterinin Asama 2 tetkikine hazir oldugunu kanitlama
amacgh incele@i,

Incelemeler %@vakklnda bilgi sahibi Teknik Uzman tarafindan gergeklestirilir. inceleme sonucunda
tespit edileq uygunsuzluklar igin, Uygunsuzluk Formu, TDS tarafindan Dizenlenerek miusteriye iletilir.
15 (o )

icerisinde uygunsuzluklarin kapatilmasi ve Eldas'in bilgilendirilmesi istenir. Gegerli bir neden

glin igerisinde yapilacak dlzeltici faaliyetler firma tarafindan belirlenir ve verilen sire

olmadikga, uygunsuzluklarin giderilmesi igin firmaya Ug aylik stire verilir. Miicbir sebepler haricinde, (g
ayhk slrecgte dizeltici faaliyetleri tamamlamayan firmalarin basvurulari iptal edilir ve yetkili otoriteler

bilgilendirilir. Stre¢ KYS Kontrol Formu ile kayit altina alinir.

Asama 1 tetkiki sirasinda bulunan uygunsuzluklar (major-mindr) ile ilgili olarak gergeklestirilecek
dizeltici faaliyetler, Asama 2 tetkiki ©ncesinde tamamlanmis olmalidir. Duzeltici faaliyetlerin
gercgeklestirildigi dogrulanmadan, Asama 2 tetkikine gegilmez. Asama 1 ve Asama 2 tetkikleri
arasindaki araligin belirlenmesinde, Asama 1 tetkiki esnasinda belirlenen hususlarin ¢éziime
kavusturulmasina yonelik musterinin ihtiyag duyacadi zaman dikkate alinir. ELDAS Asama 2 icin
dizenlemelerini revize etme ihtiyaci da duyabilir. Asama 1 denetiminin kapanmasindan sonra bu

strenin bir ayi gecmemesine dikkat edilir.

6.3.2.2 Asama 2 Denetimi (Saha)
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Imalatcinin (retim yerinde, Teknik Dosyanin iriine uygunluunun ve yiritilen KYS’nin etkinliginin
dederlendirildigi kisimdir. Atamasi yapilan denetgi ilk 6nce teknik dosya ve Urln arasindaki uygunlugu
dederlendirir.

Bu kapsamda asgari olarak,

o
Mekanik cizimler, elektronik devre semasi, malzeme listeleri, Urinin goérseli kontl%cdilir. Kalite
) 4

yonetim sisteminin etkin olarak isletildiginin ispati icin uygulamalar ve kayitlar inc Asama 1 de
kontrol edilen dokiimantasyonun uygulanmasina yonelik objektif deliller istenir. A

KYS Kontrol Forumu’nun ilgili kismi kullanilarak asgari olarak asagidaki m er dederlendirilir ve

raporlanir. @‘)
o
a. Uygulanan ydnetim sistemi standardi v. diger kura@ciri dokimaninin tim sartlarina

uygunluk hakkinda bilgi ve kanit, @

b. Kilit performans hedef ve amacfattaa (uygulanan yﬁ'@gﬂm sistemi standardi veya diger kurallar
zinciri  dokimaninin beklenti le tutarh ola karsi performans izlenmesi, O6lgllmesi,
raporlanmasi ve gézden g F@ esi,

Yasalara uyma hakk&@a mdsteri yénet‘t@istemi ve performansi,

Miisteri proses| operasyonel@m, %
ic Tetkik ve yonefimin gbzden@r esi, ?
Musterinin politikalar igi;@- n sorumlulu@

Urtinlerin teknik dosyala ygunlugu,

Uretilen cihazlarin di@e@ve/veya ilgili standartlara uygunlugu,

T@ ™0 a0

i. Urinlerin kontrodi kullanilan ortam ve referans cihazlarin durumu,
j- Kurallar zin%@okﬂmam, politika, performans hedef ve amaglan (uygulanan ydnetim sistemi
standardi ve iger kurallar zinciri doklimani beklentileriyle tutarli olarak), uygulanan yasal

sartlar, luluklar, personelin yeterliligi, operasyonlar, prosediirler, performans verileri ve ic

TetkikeQulgulari ve sonuglar arasindaki baglantilar.

\%
Asamtetkiki esnasinda Teknik Uzman, KYS Kontrol Forumu’nun ilgili kismini kullanarak bulgularini
kayit altina alir ve uygunsuzluklari, Uygunsuzluk Formu’ na kaydeder. Diizeltici Faaliyetlerin kapsami
ve tamamlama sureleri Teknik Uzman ve Kurulus Yonetim Temsilcisi tarafindan denetim sonunda ya
da Kurulus Yonetim Temsilcisi tarafindan en fazla 15 (onbes) gun igerisinde belirlenir. Uygunsuzluk,
Teknik Uzman ve Kurulus Yonetim Temsilcisi tarafindan uygunsuzluklarin kabul edildigini géstermek
Uzere karsilikli imzalanir. Kurulusun imzadan imtina etmesi durumunda Teknik Uzman bu durumu KYS
Kontrol Forumu’nda belirtir. Konu ile ilgili i¢ degerlendirme yapilir ve karar TDS tarafindan kurulusa
bildirilir. Kurulusun karara itirazi, TDS’nin kararinin teblig tarihini takip eden 15 (onbeg) glin igerisinde
yapilirsa itiraz dederlendirilir ve Miisteri iliskileri Prosediiriine gére hareket edilir.
Asama 2 tetkikinde tespit edilen uygunsuzluklarla ilgili olarak gerceklestirilecek dizeltici faaliyet(ler),
en geg 15 gln iginde Eldas’a bildirilmeli ve minér/majér uygunsuzluklar en gok 3 ay igerisinde
tamamlanmalidir. Mlicbir (dodal afet, 6lim, vs..)bir sebep sunulursa bu silire en fazla 3 ay daha
uzatilabilir.

6.3.3 Imalat Sirecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)
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Degerlendirilmesi

Teknik Uzman, teknik dosya incelemesi, Asama 1 ve Asama 2 denetimi sonuglarini ve slirecin
dederlendirmesini iceren; Denetim Sonu¢ Raporu’nu Teknik Dlizenleme Sorumlusuna teslim eder.
TDS, Teknik Uzmanin doldurdugu, bltin dokimantasyonu inceler. Uygun bulunmasi halinde

o
belgelendirmenin yapilmasi icin karar verir ve bu kararini Denetim Sonug¢ Raporu’ nu&@i kisminda

kayit altina alir.
Inceleme sonucunda uygunsuzluk tespiti halinde, Uygunsuzluk Formu, TDS taraf%@n Dizenlenerek

musteriye iletilir. 15 (onbes) gln icerisinde yapilacak diizeltici faaliyetler%@ rafindan belirlenir ve

verilen sire igerisinde uygunsuzluklarin kapatiimasi @%Idas’m bilgileRdieimesi istenir. Gegerli bir
neden olmadikga, uygunsuzluklarin giderilmesi @irmaya Ug gyf Ure verilir. Uygunsuzluklari
gideren firma tekrar degerlendirme slirecine ulur.

Micbir sebepler haricinde, ¢ aylik sirecte tygzeltici faaliyetle@%—namlamayan firmalarin basvurulari

iptal edilir ve yetkili otoriteler bilgilendif’% 2&

6.3.4. Belgelendirme Kararmm%@esi @@

Yapilan incelemenin uygun 8@:@& ve firmanm@gunsuzluklarml kapatmis olmasi durumunda, imalat

Sirecine Iliskin Kalite i\,-n’ sistemiri%@ Alan Tipe U luk Beyani (Modil D) Sertifikasi
|

diizenlenebilecedi karal¥, Teknik Dlzepleme Sorumlusu ar Verici) tarafindan, Denetim Sonug

Raporu’ nun ilgili kismi doldurularak SWFiP. \/
Belgelendirmenin verilmemesin@ verilmigse b@arar ve nedenleri musteriye bildirilir. Misteri,

belgelendirme prosesine de dilmesi yonlinde istedini beyan ederse, belgelendirme slreci uygun

olan yerden tekrar basl

6.3.5 Tam imalat@cine Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)
(Belgelendir Umantasyonu)

Eldas be@rgﬁrme slrecini basariyla tamamlayan miusteriye, asadida belirtilenleri agikca aktaran
veya @arm tanimlanmasina imkan saglayan resmi belgelendirme dokiimantasyonu (Imalat Sirecine
Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modiil D)) sunmaktadir.

Teknik Dizenleme Sorumlusu (Karar Verici) tarafindan belge diizenlenir ve Genel Mudir onayina
sunulur. Onaylanan belgeler, Eldas web sayfasinda yayinlanir ve kuruma bildirimi yapilir.

¢ Belge icerisinde asgari olarak asadidaki bilgiler bulunur;

a) Belgelendirme kurulusunun adi ve adresi,

b) Belgelendirmenin verildigi tarih (tarih, belgelendirme kararinin tamamlandigi tarihten O6nce
olmamaldir),

c) Mdsterinin adi ve adresi,

d) Belge numarasi,

e) Belgelendirme kapsami,

f) Belgelendirme belirlenmis bir donemin sonunda gecerliligini kaybediyorsa, belgelendirme dénemi
veya son gegerlilik tarihi ve ara denetim periyodu, Yillik ara denetimler yapilir bilgisi.

g) Belgelendirme programinin gerektirdigi diger her tlrla bilgi.

h) Belgelendirilen cihaza ait tanimlayici bilgi,
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i) Deney Raporu bilgisi ( Deney Raporu ek olarak verilmektedir.)

Imalat Strecine iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Beyani (Modil D) Sertifikasi
asadidaki sartlar yerine getirildikten sonra yayinlanmaktadir.

o
a) Belgelendirmenin verilmesi veya kapsaminin genisletilmesi kararinin karar vg&&&taraﬂndan

alinmasi, @
b) Tim belgelendirme sartlarinin yerine getirilmesi, A
c) Belgelendirme anlasmasinin tamamlanmasi/imzalanmasi. <<>©

>° L

Eldas belgenin, teknik dosyanin, firma KYS’nin@ der tim do<> (] larin bir kopyasini belgenin

dir.

dizenlenme tarihinden itibaren en az 10 uhafaza e Ayni muhafazayl imalatgi
firmaninda gergeklestirmesi igin firmadan bey@n almaktadir. @
Imalat Sirecine Iliskin Kalite GlivefcdS sistemini Esa i&an Tipe Uygunluk Beyani (Modiill D)

Sertifikasi’nin gecerliliginin yenilen igi durumlarda atcidan s6z konusu cihazin piyasaya arzini

durdurduguna dair bir beyan ag@@a tadir. %
NS N

6.4  CE sareti Kull@@ ® %%
Misteriler, Olgii AletlerNfonetmeligi (Z%SZ/AB) Madd@®' de tanimlanan CE isaretini asagidaki

sekilde kullanabilirler. N \/
1) CE isareti ve ek metri@areti, 6lci a@e veya 0Olct aletinin bilgi levhasina gérindr,

okunur ve silinemeyecek bir @Ide ilistirilir. Olgli aletinin yapisi sebebiyle bunun mimkin olmadigi
veya olmayacadi duru 4@; s6z konusu isaretler 6lgl aletinin beraberindeki belgelere ve eder varsa
ambalaja ilistirilir.

(2) Bir 6Ig@tinin, alt montaj cihazi olmayan ve beraber galisan bir dizi cihazdan olusmasi
durumunda, reti ve ek metroloji isareti, 6lct aletinin ana cihazina ilistirilir.

(3) g?reti ve ek metroloji isareti, 6lcl aleti piyasaya arz edilmeden dnce ilistirilir.

@@E isareti ve ek metroloji isareti, gerekli gortldigu hallerde Olgli aletine imalat islemi
sirasinda ilistirilir.

(5) Ek metroloji isareti, CE isaretinin hemen yaninda bulunur. CE isareti ve ek metroloji
isaretinin yaninda, Uretim yeri kontroll yapan onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasi da bulunur.
Onaylanmis kurulusun kimlik kayit numarasi, kurulusun kendisi tarafindan veya verecedi talimatlar
dogrultusunda, imalatg veya imalatginin yetkili temsilcisi tarafindan ilistirilir. ilgili onaylanmis
kurulusun kimlik kayit numarasi silinmez veya kaldirildiktan sonra yok olacak Ozellikte olmak
zorundadir.

(6) CE isareti, ek metroloji isareti ve uygun oldugunda onaylanmis kurulusun kimlik kayit
numarasinin yaninda, 6zel bir riski veya kullanimi belirten baska bir isaret bulunabilir.

(7) “Bakanlik, CE isaretinin dogru sekilde uygulanmasini saglamak igin gerekli 6nlemleri alir ve
so6z konusu isaretin uygunsuz kullanimi halinde ilgili yaptirimlari uygular.” Bilgisi musteriye
verilmelidir.

8) CE isareti 6zellikleri
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a) “CE” Uygunluk Isareti CE harﬂerin@\ﬁgmahdlr. 9@
b) “"CE” uygunluk isareti yukand@@resimde gost ri@@
kigaltalar. XSO o %
c) “CE” uygunluk isaretini sitli unsurlar, %@% olarak ayni _disey o6lgliye sahip olmalidir. Bu 6lgli
5 mm’den kiglk olma Ir. Asgari boy@@@k Olgekli cih@%
d) “CE” uygunluk isareti, ayni teknilx llanilarak, im veya yetkili temsilcisinin adinin hemen

yakinina ilistirilmelidir. é\/
k 1

e) Ek metroloji isareti, bir dik \t en iginde byl harfi ve isaretin Gran Uzerine ilistirildigi yilin

ekle sadik kalmak sartiyla buyutdlir veya

in degistirilebilir.

son iki rakamindan olusur. rtgenin ylksekligi, CE isaretinin ylksekligine esit olur.

g) ELDAS, Ulretim @rol asamasina mudahil olmadigi igin “CE” isaretinin yaninda Eldas’a ait

onaylanmg&@lus kimlik numarasi kullanilamaz.

6.4. Belge@dirilmig Cihaz Veri tabani

ELDAS @gelendirmis oldugu cihazlarin bilgilerini Belgelendirme Listesi ile kayit altina alr.
Belgele dirme listesinde asadidaki bilgiler yer almaktadir.

a) Mduisteri adi,

b) Cihaz tanimi,

c) MID Yonetmeligi maddesi (Modul()

d) Uygunlugun belgelendirildigi standard/standardlar ve diger normatif dokiiman/dokimanlar,

e) Belgelendirme tarihi,

f) Belge gegerlilik siresi,

g) Denetim periyodu

Eldas, istendiginde en azindan, verilmis bir belgelendirmenin gegerliligi hakkindaki bilgileri kamuya

acmaktadir. Belge sorgulamasi, Eldas web sayfasi Gzerinden yapilabilmektedir.

6.5. Belgelendirmeyi Etkileyen Degisiklikler
Eldas, belgelendirme programinda, mdisteriyi etkileyen yeni veya revize edilmis sartlar ortaya

ciktiginda, bu degisikliklerin tim musterilere duyurulmasini, web sayfasi, mail ve bilgilendirme yazisi
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gondererek saglamaktadir. Degisikliklerin musteriler tarafindan yapilmasi ve belgelendirme slirecinin

tekrar edilmesi talebi, musteri sorumlulugundadir.

Eldas, musteriden kaynaklanan degisiklikler dahil, belgelendirmeyi etkileyen didger degisiklikleri g6z
oninde bulundurarak yapacadi faaliyetler ile ilgili kararlari alir ve uygular. @\Q °

Belgelendirmeyi etkileyen dedisiklikleri uygulama faaliyetleri, gerektiginde, ea%glda belirtilenleri

>° \ ©
- Degerlendirme @ o"@@
- Gozden gecirme Q©

icermektedir.

&
o

- Belgelendirme kapsaminin genisl@&%esi veya da%‘fﬁmay amaciyla revize edilmis resmi
belgelendirme dokiimantasyonunu imlanmasi, ©©

S E
Bu faaliyetler; Deg";erlendirm%%eozden gegirme&%lgelendirme karari, Belgelendirme dokiimantasyonu
ve Belgelendirilmis ci veri tabani @nabilir bolumI e uygun olarak tamamlanmaktadir.
Kayitlar yukarida beli%@
icermektedir. N \/
TN ©
6.6. Gozetim Denetimi %
6.6.1 Olcl Aletleri Ybne@ (2014/32/AB)- AB Tip Incelemesi Gozetimi
Olgl Aletleri Ybnet@ (2014/32/AB)- AB Tip Incelemesi 'ne gore periyodik denetime gerek yoktur.

- Karar

n faaliyetlerd rhangi biris@ psam disinda birakilmasi gerekgelerini

AB Tip incelemeﬁy ertifikasi” nin gegerliligi icin bir slre tanimlanmadigindan dolayi, go6zetim
denetimine ir@duyulmamaktadlr. 3 yil sonunda AB Tip incelemesi yenilenecektir.

6.6.2 imal irecine Iliskin Kalite Glivence sistemini Esas Alan Tipe Uygunluk Incelemesi (Modiil D)
Gézet@

Olcli Aletleri Yénetmeligi (2014/32/AB)-Ek-2-Modiil D'ye gdre yapilan belgelendirme calismalarinda,
12 ayhk periyotlarda gdzetim denetimi gergeklestirilir. Gozetim denetimi bu prosedir igerisinde
bahsedilen Asama 2 denetimi yontemiyle gergeklestirilir. Belgelendirme gegerlilik siiresi 3 yildir. 3
yilda bir yeni basvuru alinir ve biitiin belgelendirme sireci uygulanir.

Firmanin belgelendirme kapsamina yeni (rlin eklemesi veya kalite sistemi Gzerinde dedisiklik yapmasi

halinde, Asamal ve Asama2’ nin uygulandigi gézetim denetimi gergeklestirilir.

6.7. Belgelendirmenin sonlandiriimasi, askiya alinmasi, daraltilmasi veya geri gekilmesi

Misterinin, belgelendirme sézlesmesine aykiri davranmasi veya dider bir sekilde belgelendirme
sartlaniyla ilgili bir uygunsuzluk kanitlandiginda, Karar verici (TDS), Kalite Yoneticisi ve Teknik Uzman
(TU) durumu dikkatlice analiz etmekte ve asadida belirtilen faaliyetlerden uygun olanini

uygulamaktadir.

6.7.1 Belgenin askiya alinmasi
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Asadidaki nedenlerden dolay askiya alma islemi gergeklestirilir.

- Kurulusun s6zlesme yukumlulUklerini yerine getirmemesi,

- Belge verilen tesis adresindeki dedisiklikten dolayi faaliyete ara vermesi sonucu kurulusun talebi ile
- Grev, lokavt, tevsi, reorganizasyon, tabii afetler, hammadde darlidi, siparis alama y% benzeri
mucbir sebeplerden kurulusun Uretimini durdurmasi gibi durumlarda kurulusun taleb@

- Belge ve logo kullanim sartlarina uymamak,

- Firmanin mali ytkdmlultklerini yerine getirmemesi, <<>©

(o
Kurulus, belgenin askiya alinma kararinin tebligin tibaren belge ve%ogo kullanimini durdurur.
Kurulusun askida kalma siresi en fazla 3 aydlr.@m sebeplerini Q@;ﬁ%eyen firmalarin belgesi iptal
edilir.

6.7.2 Belge kapsaminin daraltiimasi @
& oS

Uygun olmayan cihaz gesitlerini{<>®karllma5| amac@ belgelendirme kapsaminin daraltilmasi

mumkiindr. Q Q“

- Imalatg firma, belge kap 5:§nada bulunan bﬁ@sm cihazlarin Uretiminden vazgectiginde,

- Belge kapsaminda b ‘h@i cihazlarin, cih@i
- Cihazlarin bazi alt m%dellerinin Uzeri%}e mel gerekliliffe%rsllamayacak degisiklikler oldugunda,

N

Belgenin kapsami daraltilir ve m"@@lye resmi ya@ ildirilir. Eski belge geri gekilir. Eski belge

e gruplandir nda degisiklik oldugunda,

geldikten sonra yeni belge yay, Ir.

6.7.3 Belgelendirmenin @ndlrllmaﬁ
Asadidaki nedenlerolay| belgelendirme sonlandirilir ve belge geri gekilir.

- Mdsterinin ta <':%l:mesi,

- Askiya alr@sebeplerinin verilen sirede ortadan kalkmamasi,

- Cihaz @rinde yapilan ciddi dedisiklikler(temel gereklilikleri bozan),
- Cihagnarkasinin iptal olmasi (marka tescil ainamamasi),

- Firmanin, habersiz adres dedisikligi yapmasi,

- Firmanin belge kapsaminda ve lzerinde dedisiklik yapmasi,

- Belgelendirme standartlarinin iptal olmasi,

- Yonetmelik degisiklikleri,

6.8 Bildirimler

6.8.1 Yetkili Otoritelerin bilgilendirilmesi

Belgelendirme sonlandirilirsa, askiya alinirsa, daraltiirsa veya geri cekilirse ELDAS, belgelendirme
programinda belirtilen tedbirleri almaktadir ve cihazin belgesinin devam ettigi yoninde higbir emare
olmamasini saglamak amaciyla resmi belgelendirme dokiimanlarinda, kamuya acik bilgilerde,
isaretlerin kullanimi igin verilen izinler vb. De gerekli tim dedisiklikleri yapmaktadir.

Boyle bir durumda,

e ELDAS cihazlarin bilgilerini Belgelendirme Listesinde dedistirir ve Sanayi ve Teknoloji Bakanligi'nin
resmi web sayfasindaki ONTEK kismina aktarir.

e ELDAS web sayfasindaki belge sorgulama kisminda, cihazin belgesinin durumu paylasilir.
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e Durum firmaya resmi yazi ile bildirilir.

e Sanayi Ve Teknoloji Bakanhdi, Sanayi Genel Mudurltigt, Teknik Dlzenleme Sorumlusu tarafindan
resmi yazi ile bilgilendirilir.

o ELDAS web sitesinde iptal nedeni ve tarihi yayinlanir.

e Belgesi iptal edilen firmadan satis yaptigi cihaz ile ilgili musterileri biIgiIendirrgi@is%enir. Bu
faaliyetler ELDAS tarafindan takip edilir.

e Belgesi iptal edilen firma ve cihaz bilgileri Teknik Dizenleme Sorumlugu% rafindan CIRCA
(https://circabc.europa.eu/) adresine mail atilarak ELDAS ile ayni kapsam liyet gosteren diger

onaylanmis kuruluslarin bilgilendirmesi yapilmis olur. @‘)

o Olgli Aletleri Yénetmeligi (2014/32/AB)ka nda, TURKIY?@ yurt disinda gergeklestirilen
uygunluk dederlendirme faaliyetleri (aski a, geri gekm @ raltma ve belgenin iptali), Sanayi
Ve Teknoloji Bakanhdi'na ve Turkalg%@ekmk Duzenle orumlusu tarafindan, Belgelendirme

Listesi ile yazili olarak yapilir. @ @

Belgesi iptal edilen ﬁrmag@ﬁ cihaz b|Ig|Ierl%eknik Dizenleme Sorumlusu tarafindan CIRCA
(https.//cwcabc.europa adresine mail a&@rak ELDAS ile ayni kapsamda faaliyet gosteren diger

onaylanmis kurqu |Ig|Iend|rmes Is olur.

ELDAS ayni zamanda Avrupa ko karari dogr It da ELDAS ile ayni kapsamda faaliyet
gosteren diger onaylanmis k lara ec.europa terprise/newapproach/nando/ web
sitesinde belirtilen |Iet|§|m Ierlne ulasarak gerekli bilgilendirmeleri yapar.

6.8.2. Mdugsteri Bilgilend$@1esi

-Belgelendirme a@ alinirsa veya daraltilirsa, ELDAS musteri temsilcisi resmi yazi ile asadida

belirtilenlerin masi igin musteriye bilgi vermektedir.

—Belg e programina uygun sekilde, cihaz/cihazlarin belgelendirmesinin askiya alinmasinin
sonlandifilmasi ve belgelendirmenin devami igin gerekli faaliyetler,

-Belgelendirme programinin gerektirdigi diger faaliyetler.

-Askiya alma sonrasinda belgelendirmenin eski durumuna getirilmesi durumunda ELDAS, cihazin
belgesinin devam etmekte oldugu yoninde uygun tiim gésterimlerin mevcudiyetini saglamak amaciyla
resmi belgelendirme dokiimanlarinda, kamuya acik bilgilerde, isaretlerin kullanimi igin verilen izinler
vb.’de gerekli tim degisiklikleri yapmaktadir. Belgelendirmenin eski durumuna getirilmesinin bir sarti
olarak belgelendirme kapsaminin daraltiimasi karari verilmisse ELDAS, daraltilmis belge kapsaminin
musteriye acglk bir sekilde bildiriminin ve belgelendirme dokimantasyonu ve kamunun
bilgilendirmesinde acik bir sekilde belirtilmesinin sadlanmasi icin resmi belgelendirme dokiimanlarinda,
kamunun bilgilendirilmesinde, isaretlerin kullanim vyetkileri vb.'de gerekli tim dedisiklikleri

yapmaktadir.

6.8.3 Sanayi Ve Teknoloji Bakanhgi ve TURKAK ile iletisim;
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ELDAS, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi ve TURKAK ile olan iletisimini, Sanayi Ve Teknoloji Bakanhginca
Onaylanmis Kuruluslar ve Teknik Servisler Tebligi (SGM: 2024/12) ve TURKAK rehberlerine gére
dizenlemektedir.

Bu kapsamda;

e Teknik diizenleme sorumlusu ve/veya teknik uzmanin isinden ayrilmasi durumund é@ <g>]eg 30 is
glinl icerisinde ilgili yetkinlik ve tecribe sartlarini saglayan personelin atamasini yap/ &e s6z konusu
personelin yetkinligine iliskin dokiiman ve belgeleri Bakanlik ve Turkak’a iletir. A

e ELDAS, Onaylanmis Kurulus goérev slresinin bildirimine iliskin olarak, me&orev slresinin sona
erecedi tarihten en az 30 gin Once, s6z konus @s?ev slresinin Q%h?en esinde esas alinan
onaylanma amacgh akreditasyon sertifikasinin yeni %ﬁk Turkge ve, e/f@nll tercime bitrolarina onayl
bir sekilde terciime ettirilmis veya TURKAK ta a duzenlen Ingilizce suretlerinin Bakanhga
iletir. %

e ELDAS Olcii Aletleri Yénetmeligi (Z%Z/AB) kapsarg@gbakl onaylanmis kurulus statlsu ile ilgili
yapilan bildirime iliskin faaliyet ve al ozelhklerm@ ydana gelen her tlrlt degisikligi Bakanlida
bildirir. \§

¢ ELDAS yaptigi tim |§Iem§%e ve verdigi be‘%@re iliskin gerekll tim kayitlar tutar ve bu kayitlar

gerekli hallerde Bakan@ elemesine s%@
e ELDAS Onaylanmis Kfrulus goérevl renesi ile birlikt ekle§t|receg| belgelendirme islemlerine

e
iliskin faaliyetleri ONTEK Bilgi Siste %%ellrtllen usu v@aslara gbre yuratar.
e ELDAS belirlenen prosedurle%@
her tarli yapisal deg|§|kl|g| e @ 30 gin icinde Bakanliga bildirir.
e ELDAS iletisim bilgil @
o Gegerlilik suresi %n Mesleki Sorumluluk Sigortasi en geg 20 is gunu igerisinde yenilenerek
Bakanlhga iletilir. @
e ELDAS ye Igelendirme ve kapsam genisletme kararlarini, belge aski durumlar ve geri
gekmeler@ﬁ
sisten@erinden TC. Sanayi ve Teknoloji Bakanhdina iletir.
¢ ELDAS ISO/IEC 17065 Akreditasyon sertifikasinda olusan dedisiklik ve/veya revizyonlar hakkinda

Bakanhga bilgi verilir.

tkilerinin kap |g|nde faaliyetlerini stirdirmelerini etkileyecek

skin her tirlt dedisikligin en geg 20 is guni igerisinde Bakanlda bildirir.

tal) iliskin kararlar Onaylanmis Kurulus gérevlendirmesini takip eden strecte, ONTEK

6.8.4 Diger Onaylanmis Kuruluslar ile iletisim;

ELDAS yurt icinde bakanlik ve Tirkak tarafindan yapilan bitin paydas toplantilarina katilir ve alinan
kararlari uygular.
Yurt disinda, AB Konseyi, Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katihm sadlamaya calisir ve
buralarda alinan kararlari miimkin oldugunca uygular.
Onaylanmis kuruluslarin isbirligini ve faaliyet kalitesini arttiracak her tirlt olusum icerisinde yer alir.
Toplantilara TDS, KYT veya Belgelendirme midir katiim saglar. Toplantilarda alinan kararlar, yapilan ig
toplantilar ile belgelendirme personeline aktarilir. Toplantilarda alinan kararlarin kaplami dederlendilir ve

etkilenen dokiimantasyon/uygulama Gzerinde gerekli dedisiklikler yapilir.
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Yurt disinda, AB Konseyi, Nando tarafindan yapilan paydas toplantilarina katilim saglamaya calisir ve
buralarda alinan kararlari mimkin oldugunca uygular.

Onaylanmis kuruluslarin isbirligini ve faaliyet kalitesini arttiracak her tirli olusum igerisinde yer alir.
Dider onaylanmis kuruluslarin belgelendirdigi cihazlar ile ilgili bir eksiklik gérmesi ve sikayet almasi

halinde bu durumu ilgili onaylanmis kurulusa ve gerekli ise yetkili otoritelere bildirir.

ELDAS, ayni topluluk uyumlastirma mevzuati kapsaminda onaylanmis olan, ben
dederlendirme faaliyetlerini ylrtten ve ayni cihazlari kapsayan diger kurulu5|ara%o umsuz uygunluk
dederlendirme sonuglari ve talep lzerine olumlu uygunluk dederlendirme son na iliskin hususlarda
ilgili bilgileri saglamaktadir. @‘)

Tip, Yonetmeligin hikamlerini yerine getirmiyorsgt DAS basvur}@ibine reddetme gerekgelerini
ayrintil bir sekilde belirtir ve AB Tip incele@@ ifikasi ver % ddeder. ELDAS, bu durumdan,
basvuru sahibini, diger onaylanmis kuruluglaisve bildirimi yap e Ulkeyi haberdar eder.

Komisyon, Uye Ulkeler ve diger on nmis kuruluslaéstemeleri halinde, AB Tip Incelemesi

Sertifikasinin bir kopyasini elde e ilirler. Gegerli 'bep sunularak, Komisyon ve Uye Ulkeler

teknik dosyanin ve onaylanml&@rulus tarafindan pilmis olan inceleme sonuglarinin bir kopyasini

isteyebilirler. % S
@
& ¥ 3
7 Kayitlar \%} \/Q
BF-32 Basvuru Formu \@ @

BF-33 Basvuru Gozden Gegir, ormu
BF-34 Belgelendirme Hi O0zlesmesi

BF-35 AB Tip incel@ Sertifikasi

BF-37 Deney Listé,)
BF-38 Teknik@a Kontrol Formu
BF-39 Belggleridirme Listesi

BF-40@unsuzluk Formu

BF-49 KYS Kontrol Formu

REVIZYON ACIKLAMASI

13.05.2020 Rev.00 / Bu dokiimanin ilk halidir.

01.06.2023 Rev.01 / Basvuru formunda istenen belgeler, uyumlastiriimis standart kavrami ve
giincellik kontrolleri ve CE Isaretinin kullanimi ile ilgili tanimlamalar eklenmistir.

08.01.2025 Rev.02 / Onaylanmis kuruluslar ve teknik servisler tebligine gére dlizenlenmis ve basvuru

kismindaki tanimlamalar dizenlenmistir.

Hazirlayan: Ozge AKTURK Onaylayan: Oktay TOSUN

Unvan: Kalite Yoneticisi Unvan: Genel Mudur
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